
DODÁVÁME  KVALITU 
 Více než jen Aluminium. Pro Váš úspěch. 

KATALOG PRODUKTŮ 
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,linşk jako ŵladǉ prvek s velkǉŵ poƚenciĄleŵ sƚojş jeƓƚĢ poƎĄd na ǌaēĄƚku své slibné kariérǇ͘
:iǎ nĢkolik deseƟleơ vĢƎşŵe na Ślinşk jako ŵaƚeriĄl Ϯϭ͘ sƚoleơ͘

Hliník napomáhá k rozvoji naší spoleēnosƟ svojí lehkosơ͕ úsporou zdrojƽ a efekƟvnosơ. K tomu je neomezeně 
recǇklovatelnǉ a splŸuje požadavkǇ kladené na moderní kovǇ. 

Použiơ novǉch materiálƽ pƎináší ēasto otázkǇ ohledně jejich zpracování a práce s těmito materiálǇ. DobƎe že máte na 
své straně expertǇ na hliník ze spoleēnosƟ GLEICH Aluminium: od roku 1990 je jádrem naší ēinnosƟ vǉvoj͕ vǉroba a 
celosvětová distribuce G.ALΠ hliníkovǉch desek. Pod znaēkou produktu G.ALΠ je stabilní materiál s extrémně nízkǉm 
pnuơm͕ homogenní͕ pƎesně frézované a Ǝezané deskǇ se stálou kvalitou. 

G.ALΠ hliníkové deskǇ jsou používánǇ mimo jiné pƎi stavbě strojƽ͕ dále v opƟckǉch a medicínskǉch oblastech͕ na vǉro-
bu forem a nástrojƽ͕ stejně jako i v architektuƎe. DíkǇ úspoƎe hmotnosƟ pƎi použiơ hliníkovǉch materiálƽ napomáhá 
GLEICH Aluminium rozumnému vǇužiơ zdrojƽ. Stejně tak je jednoduché obrábění ve srovnání s ocelí ēasto vǇužívanou 
nákladovou a ēasovou vǉhodou našich zákazníkƽ. 

Dodáváme kvalitu. Získejte náskok pƎed konkurencí a vsaěte na naši vášeŸ. 
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ͻ Vǉzkum a vǉvoj novǉch produktƽ: vždǇ o krok napƎed 
ͻ Kompletní vǉrobní proces: od litǉch blokƽ po CNC obrábění 
ͻ Dohledatelnost: materiálové atestǇ 3.1 dle EN 10204:2004
ͻ NejvǇšší standardǇ kvalitǇ: certifikace dle DIN EN ISK 9001:2015
ͻ HospodaƎení s energií: certifikace dle DIN EN ISK 50001:2018
ͻ VǇsoce moderní: plně automatizované vǉrobní linkǇ
ͻ Vlastní tepelné zpracování materiálƽ: konstantní vǇsoká kvalita
ͻ Kompetentní zaměstnanci: Aluminium-Experti na Vaší straně
ͻ Hliníkové blokǇ͕ deskǇ a pƎíƎezǇ dle Vašeho zadání: krátké termínǇ
ͻ CNC obrábění: od prototǇpƽ po malé série

E�a� P\��PK<>��z PZK s�a jSP �,



'͘�>Π P\�SE� ��S<z
G.ALΠ C250͕ G.ALΠ C250GS ʹ nejvǇšší pƎesnost͕ minimum vnitƎního pnuơ 
EN At 5083

�o roǌuŵşŵe pod pojŵeŵ pƎesnosƚ͘͘͘

Vedle požadavkƽ na toleranci tloušƛkǇ͕ rovinnost͕ paralelitu a drsnost͕ zaměƎujeme naši pozor-
nost pƎedevším na cílené ovlivnění ͣvnitƎních ͕͞ tedǇ fǇzikálních͕ metalurgickǉch a technickǉch 
vlastnosơ. Vǉsledkem je vǇrobitelné maximum pƎesnosƟ a vnitƎních vlastnosơ každé jednotlivé 
deskǇ a každého jednotlivého pƎíƎezu.

,linşkové pƎesné deskǇ '͘�>Π �ϮϱϬ se vǇznaēují extrémně nízkǉm vnitƎním pnuơm a tvarovou 
stálosơ͕ velmi dobrou obrobitelnosơ a vǇsokou pevnosơ. Velmi jemná a homogenní struktura 
materiálu je zcela bez mikroporozitǇ. Proto je materiál G.ALΠ C250 velmi vhodnǉ pro precizní 
pƎesné dílǇ s požadavkǇ na velmi vǇsokou stabilitu materiálu a extrémně nízké vnitƎní pnuơ pƎi 
dosažení vǇsoké pevnosƟ materiálu. 

'͘�>Π �ϮϱϬ je oboustranně jemně frézovaná deska s ochrannou fſlií. Velmi dobrá rovinnost 
a tolerance tloušƛkǇ umožŸují dosažení krátkǉch ēasƽ obrábění napƎ. pƎi vǉrobě pƎípravkƽ͕ 
měrek a jednoúēelovǉch strojƽ ve všech oblastech prƽmǇslu. Minimální vnitƎní pnuơ umožŸuje   
precizní a rǇchlé obrábění.  

Nákladově a ēasově efekƟvní obrábění s G.ALΠ C250.

'͘�>Π �ϮϱϬ'S je oboustranně v podélném směru broušená deska. Cílem je dosažení neu-
trálního povrchu materiálu (odstranění stop po frézování). Je oboustranně foliovaná a urēená 
pƎedevším pro pohledové dílǇ.  

4



ϱ

ͻ Jemně frézovanǉ povrch

ͻ Velmi dobrá rovinnost

ͻ Extrémně nízké vnitƎní pnuơ

ͻ VǇsoká pevnost

ͻ Velmi dobrá homogenita

ͻ Velmi dobrá odolnost proƟ korozi

ͻ Velmi dobrá tvarová stálost 

ͻ Velmi pƎesné tolerance u rovinnosƟ͕ tloušƛkǇ a paralelitǇ 

s>�SdEKSd/ K�>�Sd/ PKh�/d1 

Ne tak rǇchlá jako vǉroba potravin͕ ale pƎes-
to: krátké ēasǇ obrábění díkǇ použiơ pƎesné 
deskǇ G.ALΠ C250

Sami nedokážeme dobǉt vesmír͕  ale s naším 
materiálem se podílíme na komponentech v  
elektronice vǇslané do vesmíru: Držák elekt-
ronikǇ z G.ALΠ C250

Co mají spoleēného hliníkové deskǇ se zaƎí-
zením na vǉrobu elektronikǇ ͍
Celou Ǝadu dílƽ: základové deskǇ͕ držákǇ 
nástrojƽ͕ posunovací stolǇ͕ montážní stolǇ͕
... vše z G.ALΠ C250 vǇrobeno s úsporou ob-
rábění a v rekordních ēasech.

Za kvalitou͕ která je vidět͕ stojí kvalita která 
se musí měƎit: kontrolní pƎípravkǇ͕  cubingǇ͕  
šablonǇ z G.ALΠ C250  

KblasƟ použiơ napƎ.: pƎípravkǇ všeho druhu͕ stavba strojƽ a nástrojƽ͕  

technika pro medicínu

ͻ DílǇ s vǇsokǉm podílem obrábění

ͻ �oēní a zadní deskǇ strojƽ

ͻ Základové deskǇ rƽznǉch druhƽ

ͻ Montážní a dopravní deskǇ

ͻ MěrkǇ všech druhƽ

ͻ ZámǇ monitorƽ 

P\1<>��z PKh�/d1 



'͘�>Π �ϮϱϬ �>KyP>hS͗ <dǇǎ se spojş poǎadavkǇ na vǌŚled a pƎesnosƚ 

PožadavkǇ na technické a opƟcké vlastnosƟ eloxovanǉch materiálƽ v posledních letech 
neustále rostou. S G.ALΠ C250 ELKyPLUS tǇto požadavkǇ bez problémƽ splníte: vǉborné  
parametrǇ pro elox a tvrdǉ elox a osvědēená kvalita G.ALΠ C250 vám pomƽžou zƽstat konku-
renceschopnǉmi. 

Pro vǉrobu desek G.ALΠ C250 ELKyPLUS se používají vstupní polotovarǇ͕ u kterǉch je chemické 
složení͕ stejně tak jako nároēné  ēištění taveninǇ a speciální postupǇ liơ͕ striktně urēeno vǉrob-
ními normami firmǇ GLEICH. Spoleēně se speciálně vǇvinutǉmi parametrǇ tepelné úpravǇ 
materiálƽ tak vǇrábíme hliníkové deskǇ͕ které mají vǉborné vlastnosƟ pro elox a tvrdǉ elox a 
splŸují vǇsoké nárokǇ pro technické a opƟcké vlastnosƟ eloxovanǉch desek.  

G.ALΠ C250 ELKyPLUS je oboustranně frézovaná deska opatƎená ochrannou fſlií. Velmi dob-
rá rovinnost a tolerance tloušƛkǇ umožŸují dosažení nejkratších vǉrobních ēasƽ napƎíklad 
pƎi stavbě strojƽ͕ pƎípravkƽ a měrek všech druhƽ. Tvarově stálǉ materiál bez vnitƎního pnuơ  
umožŸuje pƎesné a rǇchlé obrábění. 

Nákladově a ēasově efekƟvní obrábění G.ALΠ C250 ELKyPLUS.  
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'͘�>Π P\�SE� ��S<z
G.ALΠ C250 ELKyPLUS ʹ pro opƟmální vǉsledkǇ eloxování 
EN At 5083

Pokud mají být díly hezké nebo reprodukovatelné, 
vede cesta k G.AL® C250 ELOXPLUS.
Vezměte prosím na vědomí naše postupy eloxování na 
www.gleich.cz 

d/P �yP�Zd�

Sven Flaake͕ Technicko-produktovǉ manager
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ͻ Velmi dobrá eloxovatelnost

ͻ VǇsoká reprodukovatelnost 

ͻ Jemná struktura materiálu

ͻ Velmi dobrá lešƟtelnost

ͻ PƎesně frézovanǉ povrch

ͻ Velmi dobrá rovinnost 

ͻ Extrémně nízké vnitƎní pnuơ 

ͻ VǇsoká pevnost 

ͻ VǇsoká homogenita materiálu

ͻ Velmi dobrá odolnost proƟ korozi 

�arevné akcentǇ pro pƎátelské pracovní 
prostƎedí: 
G.ALΠ C250 ELKyPLUS pro nejvǇšší preciz-
nost a opƟckǉ design v automaƟzaci.

AnƟbioƟkum proƟ nekvalitní produkci: 
G.ALΠ C250 ELKyPLUS pro vǉborné vǉsledkǇ 
eloxování napƎ. i pro balící stroje ve farmacii.

Nejen tſnǇ pƎinášejí požitek z hudbǇ. Kom-
binace akusƟkǇ͕ designu a našeho ma-
teriálu G.ALΠ C250 ELKyPLUS se u vǇsoce 
vǉkonného pƎístroje postará o perfektní 
opƟku. 

Pro jemné opƟcké detailǇ G.ALΠ C250 
ELKyPLUS s jedineēnǉmi geneƟckǉmi vlast-
nostmi pro Váš úspěšnǉ boj s konkurencí v 
opƟce a technice 

KblasƟ použiơ napƎ.: elektrotechnika͕ laser͕  balící stroje͕ zaƎízení pro medicínu 

a laboratoƎe

ͻ Displeje a pƎední rámeēkǇ

ͻ TiskaƎské deskǇ

ͻ Laserové modulǇ

ͻ StolǇ a deskǇ pƎípravkƽ

ͻ Kbložení a boēní krǇtǇ 

ͻ DílǇ mikroskopƽ a teleskopƽ

s>�SdEKSd/ K�>�Sd/ PKh�/d1 

P\1<>��z PKh�/d1 



Pevnosƚ nebo pƎesnosƚ͗ s '͘�>Π �ϯϯϬ je ŵoǎné obojş͊

AbǇ bǇlo možno vǇužít vǉhod G.ALΠ - pƎesnǉch desek i v aplikacích vǇžadujících vǇšší pevnosƟ  ͕bǇla vǇ-
vinuta pƎesná deska G.ALΠ C330. Na tǇto pevnosƟ jedineēně nízké vnitƎní pnuơ u G.ALΠ C330 podstatně 
redukuje dlouhé obráběcí ēasǇ v porovnání s obráběním válcovanǉch desek s vǇšší pevnosơ. Stav mate-
riálu T79 dodává G.ALΠ C330 navíc dobrou tuhost a odolnost proƟ korozi.

Z těchto dƽvodƽ je G.ALΠ C330 v posledních letech pro mnoho zákazníkƽ nejen alternaƟva͕ ale 
pƎímo plnohodnotná náhrada za válcované deskǇ s vǇšší pevnosơ͕ protože použiơm G.ALΠ 330 
stoupá ekonomiēnost vǉrobǇ. 

PƎedevším pƎi stavbě strojƽ a pƎípravkƽ se mohou pƎi použiơ G.ALΠ C330 nákladǇ na vǉrobu 
podstatně snížit͕ a to díkǇ úsporám v obrábění. DíkǇ tomu lze dosáhnout dlouhodobé konku-
renceschopnosƟ. 
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'͘�>Π P\�SE� ��S<z
G.ALΠ C330 ʹ vǇsoká pƎesnost pƎi velké pevnosƟ 
EN At 7021
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ͻ PƎesnǉ povrch 

ͻ Nízké vnitƎní pnuơ

ͻ Velmi dobrá tvarová stálost

ͻ VǇsoká pevnost 

ͻ Velmi dobrá homogenita 

ͻ Povrch oboustranně frézovanǉ͕ opatƎen folií 

Zƽstat ve správném rǇtmu. VǇsoké pev-
nosƟ pƎesnǉch desek G.ALΠ C330 umo- 
žŸují stabilní vǉsledkǇ mimo jiné v oblasƟ 
montážních a vǉrobních pƎípravkƽ.  

Jen to neupusƟt. Uchopovací elementǇ z 
materiálu G.ALΠ C330 umožŸují prƽmǇs-
lovǉm robotƽm mít vše pevně ve svǉch  
ΗrukouΗ.

AbǇ se nic neztraƟlo.
�alící automat na nápoje s karuselovǉm 
dílem z vǇsokopevnostní precizní deskǇ 
G.ALΠ C330.

Nepodlehnout ani vǇsokému tlaku.
PƎesné deskǇ G.ALΠ C330 jako kvalitní dílǇ v 
lisovacích nástrojích.

KblasƟ použiơ napƎ.: Stavba strojƽ a pƎípravkƽ͕ stavba nástrojƽ

ͻ VǇsoce namáhané strojní souēásƟ

ͻ DílǇ s vǇsokǉm podílem obrábění 

ͻ Základové a stolové deskǇ rƽznǉch druhƽ

ͻ Dopravní deskǇ a manipulátorǇ 

ͻ DílǇ vǇžadující nízké vnitƎní pnuơ a souēasně vǇsoké pevnosƟ 

ͻ Nosiēe nástrojƽ 

K�>�Sd/ PKh�/d1 s>�SdEKSd/

P\1<>��z PKh�/d1 
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'͘�>Π >/d�͕ \���E� ��S<z 
Sd\��E1 P�sEKSd/  
G.ALΠ C210Z͕ G.ALΠ C210E ʹ Extrémní tvarová stálost͕ krátké ēasǇ obrábění 
EN At 5083

'͘�>Π �ϮϭϬZ͗ hniverǌĄlnĢ pouǎiƚelné ʹ ƎeƓenş pro aplikace se sƚƎednş pevnosơ͊

DíkǇ našemu internímu tepelnému zpracování dosahují naše G.ALΠ materiálǇ zcela homogenní 
strukturǇ v celém prƽƎezu bloku. To je podstatnǉ rozdíl oproƟ válcovanǉm deskám͕ kde v jádru 
deskǇ pevnost materiálu podstatně klesá.

G.ALΠ litá͕ Ǝezaná deska stƎední pevnosƟ se vǇznaēuje extrémní tvarovou stálosơ͕ krátkǉmi 
ēasǇ obrábění͕ velmi dobrou odolnosơ proƟ korozi a dobrou eloxovatelnosơ. To ēiní náš mate-
riál '͘�>Π �ϮϭϬZ univerzálně použitelnǉm materiálem͕ pƎedevším pro obráběné dílǇ͕ dále pak 
pro modelǇ a stavbu prototǇpovǉch forem. 
Zovnoměrné parametrǇ po celém prƽƎezu deskǇ garantují vǇsokou kvalitu vǇrobenǉch pro-
duktƽ͕ Ǝízené parametrǇ pƎi odlévání zajišƛují vǇsokou reprodukovatelnost a dlouhou životnost 
vǇrobenǉch dílƽ. 

S ƚlouƓƛkou desek aǎ do ϭ͘ϭϬϬ ŵŵ ŵoŚou bǉƚ realiǌovĄnǇ i velké projekƚǇ͘

Pro ještě větší úsporu obráběcích ēasƽ je vhodná jednostranně frézovaná hliníková deska 
G.ALΠ C210E. Zde odpadá nároēné frézování referenēních ploch.
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ͻ Extrémně nízké vnitƎní pnuơ

ͻ Velmi dobrá tvarová stálost 

ͻ Velmi dobrá odolnost proƟ korozi 

ͻ Ǝezané ze 6-Ɵ stran

KblasƟ použiơ napƎ.: stavba forem (napƎ. pro automobilovǉ prƽmǇsl)

ͻ Kbráběné dílǇ s vǇsokǉm až velmi vǇsokǉm podílem obrábění 

ͻ PrototǇpové vstƎikovací formǇ na plastǇ

ͻ Hlubokotažné formǇ

ͻ VǇfukovací a vǇpěŸovací formǇ 

AbǇ zƽstalo chladnǉm. Extrémně tvarově 
stálǉ a dobƎe tepelně vodivǉ materiál G.ALΠ 
C210Z slouží jako chladící těleso pro udržení 
stabilních teplot napƎ. v elektronice. 

AbǇ zƽstalo ēerstvǉm. Tažné a vakuové 
formǇ z G.ALΠ C210Z slouží v obalovém 
prƽmǇslu napƎ. v potravináƎství pro hǇgi-
enické a vakuové balení. 

AbǇ nebǇlo studené.
Temperované základové deskǇ z G.ALΠ C210E 
umožŸují dosáhnuơ stabilního klima͕ abǇ v 
pƎípravcích a nástrojích pro automaƟzaci i 
nejmenší dílǇ pƎesně pasovalǇ pro montáž. 

TƎi najednou͍
Jde toho ještě mnohem víc: Nejkratší ēasǇ 
vǉrobǇ a snížení vǉrobních nákladƽ uplat-
níte s G.ALΠ C210Z nejen v potravináƎském 
prƽmǇslu. 

P\1<>��z PKh�/d1 

K�>�Sd/ PKh�/d1 s>�SdEKSd/



Zoǌdşl spoēşvĄ v pevnosƟ͘͘͘

Pokud jsou požadavkǇ na vǇsokou pevnost a obrobené dílǇ podléhají vǇsokému zaơžení͕ 
pƎichází na Ǝadu G.ALΠ C330Z. 

Kboustranně Ǝezané deskǇ G.ALΠ C330Z vǇkazují jedineēnou kombinaci vǇsoké pevnosƟ͕ tvr- 
dosƟ͕ nízkého pnuơ a velmi dobré obrobitelnosƟ. TǇto vlastnosƟ pƎedurēují G.ALΠ C330Z 
pro mnohaēetná použiơ͕ napƎ. pro vǇsoce namáhané dílǇ ve strojírenství͕ stejně tak͕ jako pƎi 
vǉrobě forem. Velmi dobrá lešƟtelnost vede k vǉbornǉm vǉsledkƽm vǇrobenǉch produktƽ a 
jejich dlouhé životnosƟ͕ zvláště u vǇfukovacích forem. Velké odběrǇ materiálu pƎi obrábění͕ 
pƎípadně frézování složitǉch kontur je s G.ALΠ C330Z bez problémƽ možné.

ϭϮ

'͘�>Π >/d�͕ \���E� ��S<z 
szSK<� P�sEKSd/
G.ALΠ C330Z ʹ vǇsoká pevnost͕ extrémní tvarová stálost
EN At 7021



ͻ Velmi nízké vnitƎní pnuơ

ͻ Velmi dobrá tvarová stálost

ͻ VǇsoká pevnost

ͻ \ezané ze 6-Ɵ stran

ͻ Dobrá obrobitelnost 

Na startu k úspěchu. Nejenom v obuvnickém 
prƽmǇslu vedou formǇ a pƎípravkǇ z G.ALΠ 
C330Z k vǉraznému pokroku v opƟmalizaci 
procesƽ a nákladƽ. 

Mƽže bǉt vše rǇchlejší͍
Uvést nové produktǇ na trh v nejkratším 
ēase. S G.ALΠ C330Z je to možné díkǇ ēaso-
vé úspoƎe pƎi vǉrobě forem a nástrojƽ a 
dosažením krátkǉch ēasovǉch cǇklƽ v plas-
ƟkáƎském prƽmǇslu.

Precizně vǇrobené a pƎesně namontované.
FormǇ a montážní pƎípravkǇ z G.ALΠ C330Z 
používané mimo jiné v automobilovém͕ ko-
lejovém a leteckém prƽmǇslu pro pƎesnou͕ 
rǇchlou a automaƟckou montáž dílƽ.

Hlavně žádné pnuơ͊ Materiál G.ALΠ C330Z 
bez vnitƎního pnuơ s velmi dobrou obrobi-
telnosơ se používá pro dílǇ s vǇsokou pev-
nosơ v rƽznǉch oblastech strojírenství. 

Kblasơ použiơ napƎ.: stavba forem pro plastǇ 

ͻ VstƎikovací formǇ pro stƎední a nízké tlakǇ

ͻ Tažné a licí formǇ 

ͻ VǇfukovací a vǇpěŸovací formǇ 

ͻ PƎípravkǇ pro upínání a vǉměnu nástrojƽ 

ͻ ArmaturǇ s vǇšším zaơžením

ͻ ZIM formǇ

P\1<>��z PKh�/d1 
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hdĄvĄŵe nové ƚrendǇ͗ prodlouǎenş ǎivoƚnosƟ͕ Ʒspora ēasƽ obrĄbĢnş͊

Mikroporozita vede pƎi vǇsokém zaơžení͕ zvláště pak pƎi dǇnamickém zaơžení k prasklinám 
a možnému selhání dílu. Máme Ǝešení͊ S našimi G.ALΠ DǇnamic jsme dosáhli materiálu 
zcela bez mikroporozitǇ a s homogenní strukturou v celém prƽƎezu. Vǉhodou je snadná  
lešƟtelnost͕ podstatně vǇšší statická i dǇnamická pevnost a tím podstatně prodloužená 
životnost dílƽ.

'͘�>Π �ϮϭϬ �Ǉnaŵic bǇl vǇvinut pro komponentǇ používané v oblastech vakuové technikǇ͕ 
pneumaƟkǇ͕ laserové technikǇ. Pro dobré tlumení chvění jsou vhodné pƎedevším pro aplikace 
s dǇnamickǉm zaơžením. 

VǇsokopevnostní '͘�>Π �ϯϯϬ �Ǉnaŵic je vhodnǉ pro použiơ s vǇššími nebo dǇnamickǉmi 
zaơženími. Neexistuje srovnatelnǉ materiál͕ kterǉ bǇ měl tak ideální kombinaci pevnosƟ s níz-
kǉm vnitƎním pnuơm͕ a se kterǉm bǇ bǇlo možné dosáhnout u obráběnǉch dílƽ odběru mate-
riálu až 98й z pƽvodního polotovaru.

14

'͘�>Π �zE�D/�
G.ALΠ C210 DǇnamic ʹ Speciální materiálǇ pro vǇsoce citlivé použiơ 
G.ALΠ C330 DǇnamic

d/P �yP�Zd� 

Sven Flaake͕ Technicko-produktovǉ manager 

Naše vysoce kompaktní '͘�>Π �Ǉnaŵic vykazují zcela 
isotropní vlastnosti a jsou volbou číslo 1 u dílů pro pře-
nos médií, jako je hydraulika nebo ostatní obvody, kde 
proudí média pod tlakem, např. chladící obvody. 



ϭϱ

K�>�Sd/ PKh�/d1 '͘�>Π �ϮϭϬ �zE�D/� K�>�Sd/ PKh�/d1 '͘�>Π �ϯϯϬ �zE�D/�

Dokonale těsné͍
VǇsoce homogenní a kompaktní materiálǇ 
G.ALΠ DǇnamic splŸují všechnǇ požadavkǇ 
pro aplikace v oblasƟ hǇdraulikǇ a pƎenosu 
médií. 

Jistota ve velkǉch vǉškách. 
Ziziko poruchǇ Ǝídících elementƽ nebo no-
siēƽ je díkǇ použiơ G.ALΠ DǇnamic mate-
riálƽ vǉznamně minimalizované.

ZǇchlé pohǇbǇ vǇžadují klid. 
V porovnání s konvenēními hliníkovǉmi ma-
teriálǇ vǉznamně lepší tlumení chvění díkǇ 
materiálƽm G.ALΠ DǇnamic͕ které tak umož- 
Ÿují rǇchle se pohǇbujícím montážním ro-
botƽm pƎesnou montáž. 

PƎesné ovládání těžkǉch strojƽ. 
Toto umožŸují vǇsoce precizně vǇrobené 
a usazené Ǝídící hǇdraulické elementǇ z 
materiálu G.ALΠ C210 DǇnamic (do ca. 250 
baru) a z materiálu G.ALΠ C330 DǇnamic 
(do ca. 450 baru). 

PƎíkladǇ použiơ napƎ.: stavba forem (PET lahve)

Stavba strojƽ a pƎípravkƽ 

ͻ KrǇtǇ ložisek 

ͻ Gufera ložisek

ͻ PneumaƟka a hǇdraulika

ͻ Aplikace pro vakuum

ͻ DržákǇ a nosiēe nástrojƽ

ͻ FormǇ všech druhƽ (nižší a stƎední tlakǇ)

PƎíkladǇ použiơ napƎ.: stavba forem (plasƟkáƎskǉ prƽmǇsl)͕ rentgenǇ a technika 

pro medicínu͕ laserová technika

ͻ VstƎikovací formǇ na prototǇpǇ 

ͻ Tažné a licí formǇ 

ͻ VǇpěŸovací formǇ

ͻ PneumaƟka

ͻ Aplikace pro vakuum 

P\1<>��z PKh�/d1 
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,>/E1<Ks� s�>�Ks�E� ��S<z 
PƎesné válcované deskǇ: G.ALΠ 7075GF͕  UNIDALΠ
Válcované deskǇ vǇsokǉch pevnosơ: CEZTALΠ͕ CEZTAL SPCΠ͕ EN At 7075
EN At válcované deskǇ: 5754͕ 5083͕ 6082͕ 2017

SaŵoǌƎejŵĢ ƚaké vĄlcované deskǇ jsou v naƓeŵ sorƟŵenƚu͘ 

Vstupním materiálem pro vǉrobu válcovanǉch desek jsou lité ingotǇ. TǇto jsou válcovánǇ za 
tepla pƎi teplotách zhruba 600Σ C na deskǇ rƽznǉch tlouštěk. Speciálními tepelnǉmi a mecha-
nickǉmi úpravami se vǇrábí rƽzné stavǇ materiálƽ s rƽznǉmi vlastnostmi.
DeskǇ rƽzného chemického složení válcované za tepla nacházejí uplatnění ve všech relevant-
ních prƽmǇslovǉch oborech  napƎ. stavba strojƽ nebo dopravníkƽ.

Jako doplnění našich '͘�>Π ŚlinşkovǉcŚ desek máme v sorƟmentu i pƎesné válcované deskǇ. 
I pƎes vǇšší vnitƎní pnuơ u válcovanǉch desek se podaƎilo vǇrobit desku  '͘�>Π ϳϬϳϱ'& s pƎes-
nǉm frézovanǉm povrchem. Tato deska se vǇznaēuje vǇsokou pevnosơ a tvrdosơ.
Povrch deskǇ '͘�>Π ϳϬϳϱ'& je oboustranně frézovanǉ͕ opatƎen ochrannou folií.

Válcované deskǇ vǇsokǉch pevnosơ a válcované deskǇ dle EN At doplŸují náš sorƟment. 

d/P �yP�Zd� 

tolf NawraƟl͕ Technicko-produktovǉ manager 

Všechny válcované desky vykazují rozdílné vlastnosti zá- 
vislé na směru válcování a od tloušťek ca. 8 mm částečný 
propad pevnosti a tvrdosti v jádru válcovaných desek.
Všude, kde je to možné, doporučujeme proto použití  
'͘�>Π ŚlinşkovǉcŚ desek. 
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'͘�>Π ϳϬϳϱ'& hE/��>Π ��Zd�>Πͬ ��Zd�> SP�Π �E �t ϳϬϳϱ

�E �t ϱϳϱϰ �E �t ϱϬϴϯ �E �t ϲϬϴϮ �E �t ϮϬϭϳ

ͻ Povrch oboustranně jemně     

   frézovanǉ 

ͻ Velmi dobrá obrobitelnost

ͻ Velmi vǇsoká pevnost

ͻ Velmi vǇsoká tvrdost

ͻ VǇsoce namáhané dílǇ 

ͻ Základové a stolové deskǇ

ͻ \ezné a vǇsekávací nástroje

ͻ Kdolné proƟ moƎské vodě

ͻ Velmi dobrá eloxovatelnost

ͻ Velmi dobrá svaƎitelnost

ͻ Méně namáhané stroje a  

  pƎípravkǇ

ͻ Stavba nádrží a zásobníkƽ

ͻ Stavba lodí

ͻ PotravináƎskǉ prƽmǇsl 

ͻ Dobrá obrobitelnost 

ͻ Dobrá eloxovatelnost 

ͻ Velmi dobrá svaƎitelnost

ͻ Velmi dobrá odolnost proƟ    

  korozi 

ͻ Stroje a pƎípravkǇ

ͻ Stavba lodí

ͻ PotravináƎskǉ prƽmǇsl

ͻ Dobrá tepelná vodivost

ͻ Dobrá eloxovatelnost

ͻ Dobrá svaƎitelnost

ͻ Dobrá odolnost proƟ korozi

ͻ Stroje a pƎípravkǇ

ͻ Stavba dopravníkƽ 

ͻ PotravináƎskǉ prƽmǇsl

ͻ Dobrá obrobitelnost

ͻ Dobrá pevnost pƎi vǇšších    

   teplotách

ͻ VǇsoká teplotní odolnost

ͻ HǇdraulika

ͻ Stavba forem

ͻ Použiơ pƎi nízkǉch teplotách

ͻ Tloušƛka oboustranně jemně             

   frézovaná

ͻ Velmi dobrá obrobitelnost 

ͻ VǇsoká pevnost

ͻ Vhodné k eloxování

ͻ DeskǇ pro transfer a manipu-    

  laci materiálu

ͻ Základové a stolové deskǇ

ͻ Dobrá tvarová stálost

ͻ Velmi dobrá obrobitelnost

ͻ Velmi vǇsoká pevnost

ͻ Velmi dobrá lešƟtelnost

ͻ Vhodné k leptání struktur

ͻ VǇsoce namáhané dílǇ

ͻ Základové deskǇ͕ nosiēe   

  nástrojƽ

ͻ Velmi vhodné po leptání

  struktur 

ͻ Velmi dobrá obrobitelnost

ͻ Velmi vǇsoká pevnost

ͻ Velmi dobrá lešƟtelnost

ͻ VǇsoce namáhané dílǇ

ͻ Stavba forem

slasƚnosƟ

slasƚnosƟ slasƚnosƟ slasƚnosƟ slasƚnosƟ

slasƚnosƟ slasƚnosƟ slasƚnosƟ

dǇpické oblasƟ pouǎiơ

dǇpické oblasƟ pouǎiơ dǇpické oblasƟ pouǎiơ dǇpické oblasƟ pouǎiơ dǇpické oblasƟ pouǎiơ

dǇpické oblasƟ pouǎiơ dǇpické oblasƟ pouǎiơ dǇpické oblasƟ pouǎiơ



D��E1 j�,z><z d>Khae<z Έ�E ϰϴϱͳϯΉ :�E PZK s�>�Ks�E� ��S<z
jmen. tloušƛka mm       mezní úchǇlkǇ tloušƛkǇ pro jmenovitou šíƎku mm   

nad

2͕5

4

5

6

8

10

15

20

30

40

50

60

80

100

150

do

4

5

6

8

10

15

20

30

40

50

60

80

100

150

200

do 1250

ц 0͕28

ц 0͕30

ц 0͕32

ц 0͕35

ц 0͕45

ц 0͕50

ц 0͕60

ц 0͕65

ц 0͕75

ц 0͕90

ц 1͕10

ц 1͕40

ц 1͕70

ц 2͕20

ц 2͕80

ц Ϭ͕Ϯϴ

ц Ϭ͕ϯϬ

ц Ϭ͕ϯϮ

ц Ϭ͕ϰϬ

ц Ϭ͕ϱϬ

ц Ϭ͕ϲϬ

ц Ϭ͕ϳϬ

ц Ϭ͕ϳϱ

ц Ϭ͕ϴϱ

ц ϭ͕ϬϬ

ц ϭ͕ϮϬ

ц ϭ͕ϱϬ

ц ϭ͕ϴϬ

ц Ϯ͕ϮϬ

ц Ϯ͕ϴϬ

nad 1250
do 1600

ц 0͕32

ц 0͕35

ц 0͕40

ц 0͕40

ц 0͕50

ц 0͕65

ц 0͕75

ц 0͕85

ц 1͕00

ц 1͕10

ц 1͕40

ц 1͕70

ц 1͕90

ц 2͕70

ц 3͕30

nad 1600
do 2000

ц 0͕35

ц 0͕40

ц 0͕45

ц 0͕50

ц 0͕55

ц 0͕65

ц 0͕80

ц 0͕90

ц 1͕10

ц 1͕20

ц 1͕50

ц 1͕90

ц 2͕10

ц 2͕80

ц 3͕30

nad 2000
do 2500

ц 0͕40

ц 0͕45

ц 0͕50

ц 0͕55

ц 0͕60

ц 0͕80

ц 0͕90

ц 1͕00

ц 1͕20

ц 1͕50

ц 1͕70

ц 2͕00

ц 2͕20

nad 2500
do 3500

sa�K���E� D��E1 j�,z><z ��><Ks|�, � j,>Ks|�, ZK�D Zp 
Έ�/E /SK ϮϳϲϴͳϭΉ P\1\��z � ��S�<

ƚƎşda pƎesnosƚi              �élkové roǌŵĢrǇ v ŵŵ pro jŵenoviƚǉ roǌŵĢr

f (jemná)

ŵ ;sƚƎednşͿ

c (hrubá)

v (velmi hrubá)

0͕5 do 3

ц 0͕05

ц Ϭ͕ϭ

ц 0͕2

-

ц 0͕05

ц Ϭ͕ϭ

ц 0͕3

ц 0͕5

ц 0͕15

ц Ϭ͕ϯ

ц 0͕8

ц 1͕5

ц 0͕2

ц Ϭ͕ϱ

ц 1͕2

ц 2͕5

ц 0͕3

ц Ϭ͕ϴ

ц 2

ц 4

ц 0͕5

ц ϭ͕Ϯ

ц 3

ц 6

-

ц Ϯ

ц 4

ц 8

ц 0͕1

ц Ϭ͕Ϯ

ц 0͕5

ц 1

nad 3
do 6

nad 6
do 30

nad 30
do 120

nad 120
do 400

nad 400
do 1000

nad 1000
do 2000

nad 2000
do 4000

D��E1 j�,z><z ZKs/EEKSd/ PZK P>��,z � ��S<z 
Έ�E ϰϴϱͳϯΉ :�E PZK s�>�Ks�E� ��S<z 

jmen. tloušƛka mm        

nad do

2͕5

3

6

50

celková odchǇlka й

na délce
dmax /L

na šíƎce
dmax /t

0͕4

0͕3

0͕2

0͕2

0͕5

0͕4

0͕4

0͕2

ēásteēná odchǇlka й pro 
oblouk délkǇ min. 300 mm

dmax /L

0͕5

0͕35

0͕3

dle dohodǇ

3

6

50

200

EKZDz � dK>�Z�E�� 
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,>/E1< � <KDP>�dE1 
S>h��z͗ 
ExperƟ v oblasƟ hliníku jsou na Vaší straně a pomƽžou Vám 
bǉt konkurenceschopnǉmi͊

�ivotní cǇklǇ vǉrobkƽ se neustále zkracují a požadavkǇ na inovace a inovaƟvní použiơ se nao-
pak zvǇšují. Náš vǉzkum a vǉvoj je na trhu jedineēnǉ: jde hlavně o integraci vǉzkumu a vǉvoje 
s vǉrobou desek a CNC obrábění a souēasnou opƟmalizaci vlastnosơ materiálƽ a vǉrobních 
možnosơ.

Inovace produktƽ͕ jako je napƎíklad G.ALΠ C250 ELKyPLUS nebo naše G.ALΠ DǇnamic materiálǇ 
probíhají interně v naší spoleēnosƟ a jsou odzkoušenǇ na vlastním obrábění. 
Také další obrábění hliníkovǉch dílƽ a komponentƽ jsou naší běžnou ēinnosơ. Testujeme běžně  
ve spolupráci s vǉrobci nástrojƽ pro CNC obrábění nové nástroje pro obrábění hliníku. Naše 
CNC obrábění je tak poƎád o krok vpƎedu. S těmito zkušenostmi podporujeme naše zákazníkǇ 
od vǉvoje dílƽ až po jejich koneēné obrábění.
S námi zƽstanete v centru dění͊



Ϯϭ

DK�EKSd/ E�� DK�EKSd/ ͵ :SKh s�D < �/SPK�/�/ 

P\1<>��z PKh�/d1 

Nejmodernější CNC technika s opƟmálními 
parametrǇ pro obrábění hliníku.

Jsme experƟ na obrábění hliníku.

Ve spolupráci s vǉrobci nástrojƽ͕ pro které 
testujeme jejich prototǇpové nástroje na 
obrábění hliníku͕ jsme schopni vǇƟpovat 
opƟmální nástroje pro konkrétní použiơ. 
Kdo bǇ měl umět v této oblasƟ lépe poradit 
než mǇ - ExperƟ na hliník͊ 

Dlouholeté zkušenosƟ s obráběním hliníku 
spojené se znalostmi našich materiálƽ se 
vǇplácí: tam kde se jiní vzdávají͕ mǇ obrábí-
me bez problémƽ dál. 

PƎesnost je u nás na prvním místě: 
pƎesné deskǇ obráběné pƎesnǉmi stroji a  
nástroji pƎinášejí spokojené zákazníkǇ.
Jak jednoduché͊

ͻ Hliníkové deskǇ a blokǇ G.ALΠ produktové ƎadǇ

ͻ Hliníkové pƎíƎezǇ

ͻ CNC frézování

ͻ CNC soustružení 

ͻ Vodní paprsek

Zde je jen malǉ vǉƎez z našeho porƞſlia͕ které je Vám k dispozici:

ͻ SvaƎování / elektronové svaƎování 

ͻ Pískování / broušení / leštění 

ͻ Elox a tvrdǉ elox͕ práškové lakování 

ͻ Montáže větších celkƽ
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5083
ALMg4͕5Mn0͕7

3.3547
pƎirozeně tvrdǉ

K3

Ǝezanǉ
ф 15 ђm

115-130
250-280

18-25
75-80

2͕66
70

16-18
23͕3 

110-130
900

1
1-2

4/2/2/2/1

1/1/2

180/280

2/4/2
2

3-4
ano

7075
AlZn5͕5MgCu

3.4365
vǇtvrditelnǉ

T651

frézovanǉ / foliovanǉ
0͕4 ђm

460-470Ц
530-540

5-6Р
158-161

2͕80
71

19-23
23͕4

130-160
862

5-6
1

6/6/6/2/5

5/5/5

90/120

4/6/2
1
1

ne

+/- 0͕10
ф 15 mm: 0͕80    х 15 mm: 0͕50

7019
AlZn4Mg2Mn

vǇtvrditelnǉ

T651

frézovanǉ / foliovanǉ
0͕4 ђm

G.AL® 7075GF UNIDAL®

330-370Ц
390-420

8-13Р
125-130

2͕75
71

19-23
23͕6

135-150
875

2-3
1

4/1/1/1/3

3/2/4

90/120

2/6/1
1-2
1

ne

+/- 0͕10
ф 15 mm: 0͕50    х 15 mm: 0͕25

7022
AlZn5Mg3Cu

3.4345
vǇtvrditelnǉ

T651

válcovanǉ

400-495Ц
490-555

6-9Р
165-170

2͕76
72

18-22
23͕6

120-150
862

2-3
1

6/5/5/2/3

5/5/3

90/120

3/6/2
1

1-2
ne

EN 485-3
všechnǇ tloušƛkǇ EN 485-3

AA7122
AlZn5Mg3Cu

vǇtvrditelnǉ

T651 / T652

válcovanǉ / pěchovanǉ 

CERTAL® CERTAL SPC®

430-460Ц
490-530

2-7Р
140-160

2͕76
72

18-22
23͕6

120-150
873

2-3
1

6/5/5/2/3

5/5/3

90/120

3/6/2
1

1-2
ne

290-330
350-370

5-8
110-115

2͕80
70

21-24
23͕0

125-155
875

2
1

6/2/1/6/1

4/3/2

120/140

3/6/2
1
2

ne

G.AL® C210 DYNAMIC G.AL® C330 DYNAMIC

7021
AlZn5͕5Mg1͕5

vǇtvrditelnǉ

T79

Ǝezanǉ
ф 15 ђm

G.AL® DYNAMIC P\�SE� s�>�Ks�E� ��S<z s�>�Ks�E� ��S<z S szSK<Kh P�sEKSd1 

5754
ALlMg3
3.3535

pƎirozeně tvrdǉ

H111

válcovanǉ

80Ц
190-240

12Р
50

2͕67
70

20-23
23͕9

140-160
900

3-4
4

2/1/1/3/1

1/1/3

120/180

1/2/1
1-2
4-5
ano

-
-

6082
AlSi1MgMn

3.2315
vǇtvrditelnǉ

T6 / T651

válcovanǉ

240-260Ц
275-310

6-10Р
84-94

2͕70
70

24-32
23͕4

170-220
896

4-5
1-2

3/2/1/3/1

2/1/1

120/160

1/3/1
2

2-3
ano

-
-

2017
AlCu4MgSi

3.1325
vǇtvrditelnǉ

T451

válcovanǉ
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240-245Ц
360-390

6-15Р
105-110

2͕80
72

23-28
23͕6

130-170
875

4-5
1

6/6/6/1/1

5/4/5

140/180

2/6/2
1

1-2
ne

-
-

115-125Ц
270-275
15-16Р
73-75

2͕66
70

16-19
24͕2

110-140
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3-4
2

4/2/2/2/1

1/1/6

120/180Ф

2/5/1
1-2
4

ano

-
-

7075 5754 6082 20175083

5083
AlMg4͕5Mn0͕7 

3.3547 
pƎirozeně tvrdǉ

H111

válcovanǉ

�E �t s�>�Ks�E� ��S<z 

-0/+10 -0/+20
Tloušƛka ч 150 mm с DIN ISK 2768-1m / Tloušƛka х 150 mm с -0/+5 mm

-
DIN ISK 2768-1m

Hraniēní rozměrǇ / tolerance: EN 485-3

-
dle DIN ISK 2768-1m

-
TloušƛkǇ ч 150 mm с DIN ISK 2768-1m

TloušƛkǇ х 150 mm с -0/+5

-
TloušƛkǇ ч 150 mm с DIN ISK 2768-1m

TloušƛkǇ х 150 mm с -0/+5

-
dle DIN ISK 2768-1m

Tloušƛka aíƎka Délka
T651 -0/+3͕2 -0/+5 -0/+10
T652 -0/+6 -0/+10 -0/+10
T651: 2 mm/m
T652: 10 mm/2m

DeskǇ ч 150: -0/+2͕5 DeskǇ х 150: -0/+5
-

7075
AlZn5͕5MgCu

3.4365
vǇtvrditelnǉ

T6 / T651 / T7351

válcovanǉ

220-460Ц
360-540

1-6Р
104-160

2͕80
71

19-23
23͕4

130-160
862

5-6
1

6/6/6/2/5

5/5/5

90/120

4/6/2
1
1

ne

-
-

Hraniēní rozměrǇ / 
tolerance: EN 485-3

P\�SE� Έ&Z��Ks�E�Ή ��S<z

P\�,>�� D�d�Z/�>p 
\���E� ��S<z

E���s D�d�Z/�>p '͘�>Π �ϯϯϬ'͘�>Π �ϮϱϬ �>KyP>hS '͘�>Π �ϮϱϬΎ '͘�>Π �ϮϭϬZ '͘�>Π �ϯϯϬZ

5083
AlMg4͕5Mn0͕7

3.3547
pƎirozeně tvrdǉ

homogenizovanǉ
zbavenǉ pnuơ͕ K3

jemně frézovanǉ / foliovanǉ
0͕4 ђm

7021
AlZn5͕5Mg1͕5

vǇtvrditelnǉ

vǇtrvzenǉ
T79

jemně frézovanǉ / foliovanǉ 
0͕4 ђm

110-130
230-290

10-15
68-75

2͕66
70

16-18
23͕3 

110-130
900

1
2

4/2/2/2/1

1/1/3

180/280

2/4/2
2-3
4-5
ano

+/-0͕10
5 mm: 0͕80

6-12͕7 mm: 0͕40
х 12͕7 mm: 0͕13

290-340
320-380
2͕5-4͕5
110-120

2͕80
70

21-24
23͕0

125-155
875

2
1-2

6/2/1/6/1

4/3/4

120/140

3/6/2
1-2
2-3
ne

+/-0͕10
10-15 mm: 0͕40
х 15 mm 0͕25

110-130
230-290

10-15
68-75

2͕66
70

16-18
23͕3

110-130
900

1
2

4/2/2/2/1

1/1/3

180/280

2/4/2
2-3
4-5
ano

290-340
320-380
2͕5-4͕5
110-120

2͕80
70

21-24
23͕0

125-155
875

2
1-2

6/2/1/6/1

4/3/4

120/140

3/6/2
1-2
2-3
ne

110-130
230-260

10-15
68-73

2͕66
70

16-18
23͕3 

110-130
900

1
2

4/2/2/2/1

1/1/3

180/280

1/2/1
2-3
4-5
ano

+/-0͕10
5 mm: 0͕80

6-12͕7 mm: 0͕40
х 12͕7 mm: 0͕13

5083
AlMg4͕5Mn0͕7 

3.3547 
pƎirozeně tvrdǉ

homogenizovanǉ
zbavenǉ pnuơ͕ K3

jemně frézovanǉ / foliovanǉ
0͕4 ђm 

5083
AlMg4͕5Mn0͕7 

3.3547 
pƎirozeně tvrdǉ

homogenizovanǉ
zbavenǉ pnuơ͕ K3

Ǝezanǉ
ф 15 ђm

7021
AlZn5͕5Mg1͕5

vǇtvrditelnǉ

vǇtrvzenǉ
T79

Ǝezanǉ
ф 15 ђm

SliƟna 
;dle �E ϱϳϯͲϯͿ

Sƚav ŵaƚeriĄlu

PovrcŚ 

DecŚanické vlasƚnosƟ ϭͿ

decŚnoloŐické vlasƚnosƟ ϯͿ

dolerance

EN At
SliƟna
Číslo materiálu 
TǇp

Kvalita
Drsnost Zਠ

-0/+10 -0/+20
dle DIN ISK 2768-1m

-0/+10 -0/+20
TloušƛkǇ ч 150 mm с DIN ISK 2768-1m / TloušƛkǇ х 150 mm с -0/+5 mm

Tolerance desek  šíƎka / délka mm
Tolerance pƎíƎezƽ šíƎka /délka mm

DeskǇ ч 150: -0/+2͕5 DeskǇ х 150: -0/+5
-

&ǇǌikĄlnş vlasƚnosƟ ϭͿ

< dosƚĄnş ƚaké v 'S ;obousƚrannĢ brouƓenéͿ < dosƚĄnş ƚaké v � ;jednosƚrannĢ ĨréǌovanéͿ

(PlǇn / tIG / MIG / odporové / E�)

(MoƎská voda / poēasí / SpZK) 4)



VÝROBA DESEK
MEZINÁRODNÍ PRODEJ

GLEICH Aluminiumwerk GmbH & Co. KG
Kirchhoffstr.2
D-24568 Kaltenkirchen

Tel.  +49 (0) 4191 5070 0
Fax  +49 (0) 4191 5070 500
Mail  info@gleich.de
Internet  www.gleich.de

SKLAD A SERVISNÍ CENTRUM 
Prodej v České republice a na Slovensku

GLEICH Aluminium s.r.o.
České mládeže 1096
CZ-46312 Liberec 25

Tel.  +420 488 578 985
Fax  +420 488 578 986
Mail  aluminium@gleich.cz
Internet  www.gleich.cz

SLEDUJTE NÁS NA: 

Zdroje fotek: 
www.fotolia.de
www.istockphoto.com
vlastní fotografie

www.facebook.com/gleichaluminium
www.twitter.com/GLEICH_Alu_INT
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