
DODÁVÁME  KVALITU 
 Více než jen Aluminium. Pro Váš úspěch. 
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lin k jako lad  prvek s velk  po enci le  s oj  je  po d na a ku své slibné kariér
i  n kolik dese le  v e na lin k jako a eri l  s ole

Hliník napomáhá k rozvoji naší spole nos  svojí lehkos  úsporou zdroj  a efek vnos . K tomu je neomezeně 
rec klovateln  a spl uje požadavk  kladené na moderní kov . 

Použi  nov ch materiál  p ináší asto otázk  ohledně jejich zpracování a práce s těmito materiál . Dob e že máte na 
své straně expert  na hliník ze spole nos  GLEICH Aluminium: od roku 1990 je jádrem naší innos  v voj  v roba a 
celosvětová distribuce G.AL  hliníkov ch desek. Pod zna kou produktu G.AL  je stabilní materiál s extrémně nízk m 
pnu m  homogenní  p esně frézované a ezané desk  se stálou kvalitou. 

G.AL  hliníkové desk  jsou používán  mimo jiné p i stavbě stroj  dále v op ck ch a medicínsk ch oblastech  na v ro-
bu forem a nástroj  stejně jako i v architektu e. Dík  úspo e hmotnos  p i použi  hliníkov ch materiál  napomáhá 
GLEICH Aluminium rozumnému v uži  zdroj . Stejně tak je jednoduché obrábění ve srovnání s ocelí asto v užívanou 
nákladovou a asovou v hodou našich zákazník . 

Dodáváme kvalitu. Získejte náskok p ed konkurencí a vsa te na naši váše . 
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 V zkum a v voj nov ch produkt : vžd  o krok nap ed 
 Kompletní v robní proces: od lit ch blok  po CNC obrábění 
 Dohledatelnost: materiálové atest  3.1 dle EN 10204:2004
 Nejv šší standard  kvalit : certifikace dle DIN EN IS  9001:2015
 Hospoda ení s energií: certifikace dle DIN EN IS  50001:2018
 V soce moderní: plně automatizované v robní link
 Vlastní tepelné zpracování materiál : konstantní v soká kvalita
 Kompetentní zaměstnanci: Aluminium-Experti na Vaší straně
 Hliníkové blok  desk  a p í ez  dle Vašeho zadání: krátké termín
 CNC obrábění: od protot p  po malé série

 P P  P   SP



 P S  S
G.AL  C250  G.AL  C250GS  nejv šší p esnost  minimum vnit ního pnu  
EN A  5083

o ro u e pod poj e  p esnos

Vedle požadavk  na toleranci tlouš k  rovinnost  paralelitu a drsnost  zamě ujeme naši pozor-
nost p edevším na cílené ovlivnění vnit ních  ted  f zikálních  metalurgick ch a technick ch 
vlastnos . V sledkem je v robitelné maximum p esnos  a vnit ních vlastnos  každé jednotlivé 
desk  a každého jednotlivého p í ezu.

lin kové p esné desk    se v zna ují extrémně nízk m vnit ním pnu m a tvarovou 
stálos  velmi dobrou obrobitelnos  a v sokou pevnos . Velmi jemná a homogenní struktura 
materiálu je zcela bez mikroporozit . Proto je materiál G.AL  C250 velmi vhodn  pro precizní 
p esné díl  s požadavk  na velmi v sokou stabilitu materiálu a extrémně nízké vnit ní pnu  p i 
dosažení v soké pevnos  materiálu. 

  je oboustranně jemně frézovaná deska s ochrannou f lií. Velmi dobrá rovinnost 
a tolerance tlouš k  umož ují dosažení krátk ch as  obrábění nap . p i v robě p ípravk  
měrek a jednoú elov ch stroj  ve všech oblastech pr m slu. Minimální vnit ní pnu  umož uje   
precizní a r chlé obrábění.  

Nákladově a asově efek vní obrábění s G.AL  C250.

 S je oboustranně v podélném směru broušená deska. Cílem je dosažení neu-
trálního povrchu materiálu (odstranění stop po frézování). Je oboustranně foliovaná a ur ená 
p edevším pro pohledové díl .  
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 Jemně frézovan  povrch

 Velmi dobrá rovinnost

 Extrémně nízké vnit ní pnu

 V soká pevnost

 Velmi dobrá homogenita

 Velmi dobrá odolnost pro  korozi

 Velmi dobrá tvarová stálost 

 Velmi p esné tolerance u rovinnos  tlouš k  a paralelit  

S S S  P  

Ne tak r chlá jako v roba potravin  ale p es-
to: krátké as  obrábění dík  použi  p esné 
desk  G.AL  C250

Sami nedokážeme dob t vesmír  ale s naším 
materiálem se podílíme na komponentech v  
elektronice v slané do vesmíru: Držák elekt-
ronik  z G.AL  C250

Co mají spole ného hliníkové desk  se za í-
zením na v robu elektronik  
Celou adu díl : základové desk  držák  
nástroj  posunovací stol  montážní stol
... vše z G.AL  C250 v robeno s úsporou ob-
rábění a v rekordních asech.

Za kvalitou  která je vidět  stojí kvalita která 
se musí mě it: kontrolní p ípravk  cubing  
šablon  z G.AL  C250  

blas  použi  nap .: p ípravk  všeho druhu  stavba stroj  a nástroj   

technika pro medicínu

 Díl  s v sok m podílem obrábění

 o ní a zadní desk  stroj

 Základové desk  r zn ch druh

 Montážní a dopravní desk

 Měrk  všech druh

 ám  monitor  

P  P  



  P S  d  se spoj  po adavk  na v led a p esnos  

Požadavk  na technické a op cké vlastnos  eloxovan ch materiál  v posledních letech 
neustále rostou. S G.AL  C250 EL PLUS t to požadavk  bez problém  splníte: v borné  
parametr  pro elox a tvrd  elox a osvěd ená kvalita G.AL  C250 vám pom žou z stat konku-
renceschopn mi. 

Pro v robu desek G.AL  C250 EL PLUS se používají vstupní polotovar  u kter ch je chemické 
složení  stejně tak jako náro né  ištění tavenin  a speciální postup  li  striktně ur eno v rob-
ními normami firm  GLEICH. Spole ně se speciálně v vinut mi parametr  tepelné úprav  
materiál  tak v rábíme hliníkové desk  které mají v borné vlastnos  pro elox a tvrd  elox a 
spl ují v soké nárok  pro technické a op cké vlastnos  eloxovan ch desek.  

G.AL  C250 EL PLUS je oboustranně frézovaná deska opat ená ochrannou f lií. Velmi dob-
rá rovinnost a tolerance tlouš k  umož ují dosažení nejkratších v robních as  nap íklad 
p i stavbě stroj  p ípravk  a měrek všech druh . Tvarově stál  materiál bez vnit ního pnu   
umož uje p esné a r chlé obrábění. 

Nákladově a asově efek vní obrábění G.AL  C250 EL PLUS.  
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 P S  S
G.AL  C250 EL PLUS  pro op mální v sledk  eloxování 
EN A  5083

Pokud mají být díly hezké nebo reprodukovatelné, 
vede cesta k G.AL® C250 ELOXPLUS.
Vezměte prosím na vědomí naše postupy eloxování na 
www.gleich.cz 

P P

Sven Flaake  Technicko-produktov  manager
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 Velmi dobrá eloxovatelnost

 V soká reprodukovatelnost 

 Jemná struktura materiálu

 Velmi dobrá leš telnost

 P esně frézovan  povrch

 Velmi dobrá rovinnost 

 Extrémně nízké vnit ní pnu  

 V soká pevnost 

 V soká homogenita materiálu

 Velmi dobrá odolnost pro  korozi 

arevné akcent  pro p átelské pracovní 
prost edí: 
G.AL  C250 EL PLUS pro nejv šší preciz-
nost a op ck  design v automa zaci.

An bio kum pro  nekvalitní produkci: 
G.AL  C250 EL PLUS pro v borné v sledk  
eloxování nap . i pro balící stroje ve farmacii.

Nejen t n  p inášejí požitek z hudb . Kom-
binace akus k  designu a našeho ma-
teriálu G.AL  C250 EL PLUS se u v soce 
v konného p ístroje postará o perfektní 
op ku. 

Pro jemné op cké detail  G.AL  C250 
EL PLUS s jedine n mi gene ck mi vlast-
nostmi pro Váš úspěšn  boj s konkurencí v 
op ce a technice 

blas  použi  nap .: elektrotechnika  laser  balící stroje  za ízení pro medicínu 

a laborato e

 Displeje a p ední ráme k

 Tiska ské desk

 Laserové modul

 Stol  a desk  p ípravk

 bložení a bo ní kr t  

 Díl  mikroskop  a teleskop

S S S  P  

P  P  



Pevnos  nebo p esnos  s   je o né oboj

Ab  b lo možno v užít v hod G.AL  - p esn ch desek i v aplikacích v žadujících v šší pevnos  b la v -
vinuta p esná deska G.AL  C330. Na t to pevnos  jedine ně nízké vnit ní pnu  u G.AL  C330 podstatně 
redukuje dlouhé obráběcí as  v porovnání s obráběním válcovan ch desek s v šší pevnos . Stav mate-
riálu T79 dodává G.AL  C330 navíc dobrou tuhost a odolnost pro  korozi.

Z těchto d vod  je G.AL  C330 v posledních letech pro mnoho zákazník  nejen alterna va  ale 
p ímo plnohodnotná náhrada za válcované desk  s v šší pevnos  protože použi m G.AL  330 
stoupá ekonomi nost v rob . 

P edevším p i stavbě stroj  a p ípravk  se mohou p i použi  G.AL  C330 náklad  na v robu 
podstatně snížit  a to dík  úsporám v obrábění. Dík  tomu lze dosáhnout dlouhodobé konku-
renceschopnos . 
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 P S  S
G.AL  C330  v soká p esnost p i velké pevnos  
EN A  7021
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 P esn  povrch 

 Nízké vnit ní pnu

 Velmi dobrá tvarová stálost

 V soká pevnost 

 Velmi dobrá homogenita 

 Povrch oboustranně frézovan  opat en folií 

Z stat ve správném r tmu. V soké pev-
nos  p esn ch desek G.AL  C330 umo- 
ž ují stabilní v sledk  mimo jiné v oblas  
montážních a v robních p ípravk .  

Jen to neupus t. Uchopovací element  z 
materiálu G.AL  C330 umož ují pr m s-
lov m robot m mít vše pevně ve sv ch  
rukou .

Ab  se nic neztra lo.
alící automat na nápoje s karuselov m 

dílem z v sokopevnostní precizní desk  
G.AL  C330.

Nepodlehnout ani v sokému tlaku.
P esné desk  G.AL  C330 jako kvalitní díl  v 
lisovacích nástrojích.

blas  použi  nap .: Stavba stroj  a p ípravk  stavba nástroj

 V soce namáhané strojní sou ás

 Díl  s v sok m podílem obrábění 

 Základové a stolové desk  r zn ch druh

 Dopravní desk  a manipulátor  

 Díl  v žadující nízké vnit ní pnu  a sou asně v soké pevnos  

 Nosi e nástroj  

S  P  S S

P  P  



   S  
S  P S   
G.AL  C210  G.AL  C210E  Extrémní tvarová stálost  krátké as  obrábění 
EN A  5083

  niver ln  pou i elné  e en  pro aplikace se s edn  pevnos

Dík  našemu internímu tepelnému zpracování dosahují naše G.AL  materiál  zcela homogenní 
struktur  v celém pr ezu bloku. To je podstatn  rozdíl opro  válcovan m deskám  kde v jádru 
desk  pevnost materiálu podstatně klesá.

G.AL  litá  ezaná deska st ední pevnos  se v zna uje extrémní tvarovou stálos  krátk mi 
as  obrábění  velmi dobrou odolnos  pro  korozi a dobrou eloxovatelnos . To iní náš mate-

riál   univerzálně použiteln m materiálem  p edevším pro obráběné díl  dále pak 
pro model  a stavbu protot pov ch forem. 

ovnoměrné parametr  po celém pr ezu desk  garantují v sokou kvalitu v roben ch pro-
dukt  ízené parametr  p i odlévání zajiš ují v sokou reprodukovatelnost a dlouhou životnost 
v roben ch díl . 

S lou kou desek a  do   o ou b  reali ov n  i velké projek

Pro ještě větší úsporu obráběcích as  je vhodná jednostranně frézovaná hliníková deska 
G.AL  C210E. Zde odpadá náro né frézování referen ních ploch.
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 Extrémně nízké vnit ní pnu

 Velmi dobrá tvarová stálost 

 Velmi dobrá odolnost pro  korozi 

 ezané ze 6-  stran

blas  použi  nap .: stavba forem (nap . pro automobilov  pr m sl)

 bráběné díl  s v sok m až velmi v sok m podílem obrábění 

 Protot pové vst ikovací form  na plast

 Hlubokotažné form

 V fukovací a v pě ovací form  

Ab  z stalo chladn m. Extrémně tvarově 
stál  a dob e tepelně vodiv  materiál G.AL  
C210  slouží jako chladící těleso pro udržení 
stabilních teplot nap . v elektronice. 

Ab  z stalo erstv m. Tažné a vakuové 
form  z G.AL  C210  slouží v obalovém 
pr m slu nap . v potraviná ství pro h gi-
enické a vakuové balení. 

Ab  neb lo studené.
Temperované základové desk  z G.AL  C210E 
umož ují dosáhnu  stabilního klima  ab  v 
p ípravcích a nástrojích pro automa zaci i 
nejmenší díl  p esně pasoval  pro montáž. 

T i najednou
Jde toho ještě mnohem víc: Nejkratší as  
v rob  a snížení v robních náklad  uplat-
níte s G.AL  C210  nejen v potraviná ském 
pr m slu. 

P  P  

S  P  S S



o d l spo v  v pevnos

Pokud jsou požadavk  na v sokou pevnost a obrobené díl  podléhají v sokému za žení  
p ichází na adu G.AL  C330 . 

boustranně ezané desk  G.AL  C330  v kazují jedine nou kombinaci v soké pevnos  tvr- 
dos  nízkého pnu  a velmi dobré obrobitelnos . T to vlastnos  p edur ují G.AL  C330  
pro mnoha etná použi  nap . pro v soce namáhané díl  ve strojírenství  stejně tak  jako p i 
v robě forem. Velmi dobrá leš telnost vede k v born m v sledk m v roben ch produkt  a 
jejich dlouhé životnos  zvláště u v fukovacích forem. Velké odběr  materiálu p i obrábění  
p ípadně frézování složit ch kontur je s G.AL  C330  bez problém  možné.

   S  
S  P S

G.AL  C330   v soká pevnost  extrémní tvarová stálost
EN A  7021



 Velmi nízké vnit ní pnu

 Velmi dobrá tvarová stálost

 V soká pevnost

 ezané ze 6-  stran

 Dobrá obrobitelnost 

Na startu k úspěchu. Nejenom v obuvnickém 
pr m slu vedou form  a p ípravk  z G.AL  
C330  k v raznému pokroku v op malizaci 
proces  a náklad . 

M že b t vše r chlejší
Uvést nové produkt  na trh v nejkratším 
ase. S G.AL  C330  je to možné dík  aso-

vé úspo e p i v robě forem a nástroj  a 
dosažením krátk ch asov ch c kl  v plas-

ká ském pr m slu.

Precizně v robené a p esně namontované.
Form  a montážní p ípravk  z G.AL  C330  
používané mimo jiné v automobilovém  ko-
lejovém a leteckém pr m slu pro p esnou  
r chlou a automa ckou montáž díl .

Hlavně žádné pnu  Materiál G.AL  C330  
bez vnit ního pnu  s velmi dobrou obrobi-
telnos  se používá pro díl  s v sokou pev-
nos  v r zn ch oblastech strojírenství. 

blas  použi  nap .: stavba forem pro plast  

 Vst ikovací form  pro st ední a nízké tlak

 Tažné a licí form  

 V fukovací a v pě ovací form  

 P ípravk  pro upínání a v měnu nástroj  

 Armatur  s v šším za žením

 IM form

P  P  
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S  P  S S



d v e nové rend  prodlou en  ivo nos  spora as  obr b n

Mikroporozita vede p i v sokém za žení  zvláště pak p i d namickém za žení k prasklinám 
a možnému selhání dílu. Máme ešení  S našimi G.AL  D namic jsme dosáhli materiálu 
zcela bez mikroporozit  a s homogenní strukturou v celém pr ezu. V hodou je snadná  
leš telnost  podstatně v šší statická i d namická pevnost a tím podstatně prodloužená 
životnost díl .

  na ic b l v vinut pro komponent  používané v oblastech vakuové technik  
pneuma k  laserové technik . Pro dobré tlumení chvění jsou vhodné p edevším pro aplikace 
s d namick m za žením. 

V sokopevnostní   na ic je vhodn  pro použi  s v ššími nebo d namick mi 
za ženími. Neexistuje srovnateln  materiál  kter  b  měl tak ideální kombinaci pevnos  s níz-
k m vnit ním pnu m  a se kter m b  b lo možné dosáhnout u obráběn ch díl  odběru mate-
riálu až 98  z p vodního polotovaru.
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G.AL  C210 D namic  Speciální materiál  pro v soce citlivé použi  
G.AL  C330 D namic

P P  

Sven Flaake  Technicko-produktov  manager 

Naše vysoce kompaktní  na ic vykazují zcela 
isotropní vlastnosti a jsou volbou číslo 1 u dílů pro pře-
nos médií, jako je hydraulika nebo ostatní obvody, kde 
proudí média pod tlakem, např. chladící obvody. 



S  P    S  P    

Dokonale těsné
V soce homogenní a kompaktní materiál  
G.AL  D namic spl ují všechn  požadavk  
pro aplikace v oblas  h draulik  a p enosu 
médií. 

Jistota ve velk ch v škách. 
iziko poruch  ídících element  nebo no-

si  je dík  použi  G.AL  D namic mate-
riál  v znamně minimalizované.

chlé poh b  v žadují klid. 
V porovnání s konven ními hliníkov mi ma-
teriál  v znamně lepší tlumení chvění dík  
materiál m G.AL  D namic  které tak umož- 

ují r chle se poh bujícím montážním ro-
bot m p esnou montáž. 

P esné ovládání těžk ch stroj . 
Toto umož ují v soce precizně v robené 
a usazené ídící h draulické element  z 
materiálu G.AL  C210 D namic (do ca. 250 
baru) a z materiálu G.AL  C330 D namic 
(do ca. 450 baru). 

P íklad  použi  nap .: stavba forem (PET lahve)

Stavba stroj  a p ípravk  

 Kr t  ložisek 

 Gufera ložisek

 Pneuma ka a h draulika

 Aplikace pro vakuum

 Držák  a nosi e nástroj

 Form  všech druh  (nižší a st ední tlak )

P íklad  použi  nap .: stavba forem (plas ká sk  pr m sl)  rentgen  a technika 

pro medicínu  laserová technika

 Vst ikovací form  na protot p  

 Tažné a licí form  

 V pě ovací form

 Pneuma ka

 Aplikace pro vakuum 

P  P  
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  S  
P esné válcované desk : G.AL  7075GF  UNIDAL
Válcované desk  v sok ch pevnos : CE TAL  CE TAL SPC  EN A  7075
EN A  válcované desk : 5754  5083  6082  2017

Sa o ej  aké v lcované desk  jsou v na e  sor en u  

Vstupním materiálem pro v robu válcovan ch desek jsou lité ingot . T to jsou válcován  za 
tepla p i teplotách zhruba 600  C na desk  r zn ch tlouštěk. Speciálními tepeln mi a mecha-
nick mi úpravami se v rábí r zné stav  materiál  s r zn mi vlastnostmi.
Desk  r zného chemického složení válcované za tepla nacházejí uplatnění ve všech relevant-
ních pr m slov ch oborech  nap . stavba stroj  nebo dopravník .

Jako doplnění našich  lin kov c  desek máme v sor mentu i p esné válcované desk . 
I p es v šší vnit ní pnu  u válcovan ch desek se poda ilo v robit desku    s p es-
n m frézovan m povrchem. Tato deska se v zna uje v sokou pevnos  a tvrdos .
Povrch desk    je oboustranně frézovan  opat en ochrannou folií.

Válcované desk  v sok ch pevnos  a válcované desk  dle EN A  dopl ují náš sor ment. 

P P  

olf Nawra l  Technicko-produktov  manager 

Všechny válcované desky vykazují rozdílné vlastnosti zá- 
vislé na směru válcování a od tloušťek ca. 8 mm částečný 
propad pevnosti a tvrdosti v jádru válcovaných desek.
Všude, kde je to možné, doporučujeme proto použití  

 lin kov c  desek. 



17

   SP   

        

 Povrch oboustranně jemně     

   frézovan  

 Velmi dobrá obrobitelnost

 Velmi v soká pevnost

 Velmi v soká tvrdost

 V soce namáhané díl  

 Základové a stolové desk

 ezné a v sekávací nástroje

 dolné pro  mo ské vodě

 Velmi dobrá eloxovatelnost

 Velmi dobrá sva itelnost

 Méně namáhané stroje a  

  p ípravk

 Stavba nádrží a zásobník

 Stavba lodí

 Potraviná sk  pr m sl 

 Dobrá obrobitelnost 

 Dobrá eloxovatelnost 

 Velmi dobrá sva itelnost

 Velmi dobrá odolnost pro     

  korozi 

 Stroje a p ípravk

 Stavba lodí

 Potraviná sk  pr m sl

 Dobrá tepelná vodivost

 Dobrá eloxovatelnost

 Dobrá sva itelnost

 Dobrá odolnost pro  korozi

 Stroje a p ípravk

 Stavba dopravník  

 Potraviná sk  pr m sl

 Dobrá obrobitelnost

 Dobrá pevnost p i v šších    

   teplotách

 V soká teplotní odolnost

 H draulika

 Stavba forem

 Použi  p i nízk ch teplotách

 Tlouš ka oboustranně jemně             

   frézovaná

 Velmi dobrá obrobitelnost 

 V soká pevnost

 Vhodné k eloxování

 Desk  pro transfer a manipu-    

  laci materiálu

 Základové a stolové desk

 Dobrá tvarová stálost

 Velmi dobrá obrobitelnost

 Velmi v soká pevnost

 Velmi dobrá leš telnost

 Vhodné k leptání struktur

 V soce namáhané díl

 Základové desk  nosi e   

  nástroj

 Velmi vhodné po leptání

  struktur 

 Velmi dobrá obrobitelnost

 Velmi v soká pevnost

 Velmi dobrá leš telnost

 V soce namáhané díl

 Stavba forem

las nos

las nos las nos las nos las nos

las nos las nos las nos

pické oblas  pou i

pické oblas  pou i pické oblas  pou i pické oblas  pou i pické oblas  pou i

pické oblas  pou i pické oblas  pou i pické oblas  pou i



      P   S
jmen. tlouš ka mm        mezní úch lk  tlouš k  pro jmenovitou ší ku mm    

nad

2 5

4

5

6

8

10

15

20

30

40

50

60

80

100

150

do

4

5

6

8

10

15

20

30

40

50

60

80

100

150

200

do 1250

 0 28

 0 30

 0 32

 0 35

 0 45

 0 50

 0 60

 0 65

 0 75

 0 90

 1 10

 1 40

 1 70

 2 20

 2 80

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

nad 1250
do 1600

 0 32

 0 35

 0 40

 0 40

 0 50

 0 65

 0 75

 0 85

 1 00

 1 10

 1 40

 1 70

 1 90

 2 70

 3 30

nad 1600
do 2000

 0 35

 0 40

 0 45

 0 50

 0 55

 0 65

 0 80

 0 90

 1 10

 1 20

 1 50

 1 90

 2 10

 2 80

 3 30

nad 2000
do 2500

 0 40

 0 45

 0 50

 0 55

 0 60

 0 80

 0 90

 1 00

 1 20

 1 50

 1 70

 2 00

 2 20

nad 2500
do 3500

       
 S   P   S

da p esnos i              élkové ro r  v  pro j enovi  ro r

f (jemná)

 s edn

c (hrubá)

v (velmi hrubá)

0 5 do 3

 0 05

 

 0 2

-

 0 05

 

 0 3

 0 5

 0 15

 

 0 8

 1 5

 0 2

 

 1 2

 2 5

 0 3

 

 2

 4

 0 5

 

 3

 6

-

 

 4

 8

 0 1

 

 0 5

 1

nad 3
do 6

nad 6
do 30

nad 30
do 120

nad 120
do 400

nad 400
do 1000

nad 1000
do 2000

nad 2000
do 4000

  S  P  P   S  
   P   S  

jmen. tlouš ka mm         

nad do

2 5

3

6

50

celková odch lka 

na délce
dmax /L

na ší ce
dmax /

0 4

0 3

0 2

0 2

0 5

0 4

0 4

0 2

áste ná odch lka  pro 
oblouk délk  min. 300 mm

dmax /L

0 5

0 35

0 3

dle dohod

3

6

50

200

   

19



  P  
S  
Exper  v oblas  hliníku jsou na Vaší straně a pom žou Vám 
b t konkurenceschopn mi

ivotní c kl  v robk  se neustále zkracují a požadavk  na inovace a inova vní použi  se nao-
pak zv šují. Náš v zkum a v voj je na trhu jedine n : jde hlavně o integraci v zkumu a v voje 
s v robou desek a CNC obrábění a sou asnou op malizaci vlastnos  materiál  a v robních 
možnos .

Inovace produkt  jako je nap íklad G.AL  C250 EL PLUS nebo naše G.AL  D namic materiál  
probíhají interně v naší spole nos  a jsou odzkoušen  na vlastním obrábění. 
Také další obrábění hliníkov ch díl  a komponent  jsou naší běžnou innos . Testujeme běžně  
ve spolupráci s v robci nástroj  pro CNC obrábění nové nástroje pro obrábění hliníku. Naše 
CNC obrábění je tak po ád o krok vp edu. S těmito zkušenostmi podporujeme naše zákazník  
od v voje díl  až po jejich kone né obrábění.
S námi z stanete v centru dění



S   S   S    SP  

P  P  

Nejmodernější CNC technika s op málními 
parametr  pro obrábění hliníku.

Jsme exper  na obrábění hliníku.

Ve spolupráci s v robci nástroj  pro které 
testujeme jejich protot pové nástroje na 
obrábění hliníku  jsme schopni v povat 
op mální nástroje pro konkrétní použi . 
Kdo b  měl umět v této oblas  lépe poradit 
než m  - Exper  na hliník  

Dlouholeté zkušenos  s obráběním hliníku 
spojené se znalostmi našich materiál  se 
v plácí: tam kde se jiní vzdávají  m  obrábí-
me bez problém  dál. 

P esnost je u nás na prvním místě: 
p esné desk  obráběné p esn mi stroji a  
nástroji p inášejí spokojené zákazník .
Jak jednoduché

 Hliníkové desk  a blok  G.AL  produktové ad

 Hliníkové p í ez

 CNC frézování

 CNC soustružení 

 Vodní paprsek

Zde je jen mal  v ez z našeho por lia  které je Vám k dispozici:

 Sva ování / elektronové sva ování 

 Pískování / broušení / leštění 

 Elox a tvrd  elox  práškové lakování 

 Montáže větších celk



* 

5083
ALMg4 5Mn0 7

3.3547
p irozeně tvrd

3

ezan
 15 m

115-130
250-280

18-25
75-80

2 66
70

16-18
23 3 

110-130
900

1
1-2

4/2/2/2/1

1/1/2

180/280

2/4/2
2

3-4
ano

7075
AlZn5 5MgCu

3.4365
v tvrditeln

T651

frézovan  / foliovan
0 4 m

460-470
530-540

5-6
158-161

2 80
71

19-23
23 4

130-160
862

5-6
1

6/6/6/2/5

5/5/5

90/120

4/6/2
1
1

ne

+/- 0 10
 15 mm: 0 80     15 mm: 0 50

7019
AlZn4Mg2Mn

v tvrditeln

T651

frézovan  / foliovan
0 4 m

G.AL® 7075GF UNIDAL®

330-370
390-420

8-13
125-130

2 75
71

19-23
23 6

135-150
875

2-3
1

4/1/1/1/3

3/2/4

90/120

2/6/1
1-2
1

ne

+/- 0 10
 15 mm: 0 50     15 mm: 0 25

7022
AlZn5Mg3Cu

3.4345
v tvrditeln

T651

válcovan

400-495
490-555

6-9
165-170

2 76
72

18-22
23 6

120-150
862

2-3
1

6/5/5/2/3

5/5/3

90/120

3/6/2
1

1-2
ne

EN 485-3
všechn  tlouš k  EN 485-3

AA7122
AlZn5Mg3Cu

v tvrditeln

T651 / T652

válcovan  / pěchovan  

CERTAL® CERTAL SPC®

430-460
490-530

2-7
140-160

2 76
72

18-22
23 6

120-150
873

2-3
1

6/5/5/2/3

5/5/3

90/120

3/6/2
1

1-2
ne

290-330
350-370

5-8
110-115

2 80
70

21-24
23 0

125-155
875

2
1

6/2/1/6/1

4/3/2

120/140

3/6/2
1
2

ne

G.AL® C210 DYNAMIC G.AL® C330 DYNAMIC

7021
AlZn5 5Mg1 5

v tvrditeln

T79

ezan
 15 m

G.AL® DYNAMIC P S   S  S  S S  P S  

5754
ALlMg3
3.3535

p irozeně tvrd

H111

válcovan

80
190-240

12
50

2 67
70

20-23
23 9

140-160
900

3-4
4

2/1/1/3/1

1/1/3

120/180

1/2/1
1-2
4-5
ano

-
-

6082
AlSi1MgMn

3.2315
v tvrditeln

T6 / T651

válcovan

240-260
275-310

6-10
84-94

2 70
70

24-32
23 4

170-220
896

4-5
1-2

3/2/1/3/1

2/1/1

120/160

1/3/1
2

2-3
ano

-
-

2017
AlCu4MgSi

3.1325
v tvrditeln

T451

válcovan
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240-245
360-390

6-15
105-110

2 80
72

23-28
23 6

130-170
875

4-5
1

6/6/6/1/1

5/4/5

140/180

2/6/2
1

1-2
ne

-
-

115-125
270-275
15-16
73-75

2 66
70

16-19
24 2

110-140
900

3-4
2

4/2/2/2/1

1/1/6

120/180

2/5/1
1-2
4

ano

-
-

7075 5754 6082 20175083

5083
AlMg4 5Mn0 7 

3.3547 
p irozeně tvrd

H111

válcovan

   S  

-0/+10 -0/+20
Tlouš ka  150 mm  DIN IS  2768-1m / Tlouš ka  150 mm  -0/+5 mm

-
DIN IS  2768-1m

Hrani ní rozměr  / tolerance: EN 485-3

-
dle DIN IS  2768-1m

-
Tlouš k   150 mm  DIN IS  2768-1m

Tlouš k   150 mm  -0/+5

-
Tlouš k   150 mm  DIN IS  2768-1m

Tlouš k   150 mm  -0/+5

-
dle DIN IS  2768-1m

Tlouš ka í ka Délka
T651 -0/+3 2 -0/+5 -0/+10
T652 -0/+6 -0/+10 -0/+10
T651: 2 mm/m
T652: 10 mm/2m

Desk   150: -0/+2 5 Desk   150: -0/+5
-

7075
AlZn5 5MgCu

3.4365
v tvrditeln

T6 / T651 / T7351

válcovan

220-460
360-540

1-6
104-160

2 80
71

19-23
23 4

130-160
862

5-6
1

6/6/6/2/5

5/5/5

90/120

4/6/2
1
1

ne

-
-

Hrani ní rozměr  / 
tolerance: EN 485-3

P S   S

P   
 S

     P S    

5083
AlMg4 5Mn0 7

3.3547
p irozeně tvrd

homogenizovan
zbaven  pnu  3

jemně frézovan  / foliovan
0 4 m

7021
AlZn5 5Mg1 5

v tvrditeln

v trvzen
T79

jemně frézovan  / foliovan  
0 4 m

110-130
230-290

10-15
68-75

2 66
70

16-18
23 3 

110-130
900

1
2

4/2/2/2/1

1/1/3

180/280

2/4/2
2-3
4-5
ano

+/-0 10
5 mm: 0 80

6-12 7 mm: 0 40
 12 7 mm: 0 13

290-340
320-380
2 5-4 5
110-120

2 80
70

21-24
23 0

125-155
875

2
1-2

6/2/1/6/1

4/3/4

120/140

3/6/2
1-2
2-3
ne

+/-0 10
10-15 mm: 0 40

 15 mm 0 25

110-130
230-290

10-15
68-75

2 66
70

16-18
23 3

110-130
900

1
2

4/2/2/2/1

1/1/3

180/280

2/4/2
2-3
4-5
ano

290-340
320-380
2 5-4 5
110-120

2 80
70

21-24
23 0

125-155
875

2
1-2

6/2/1/6/1

4/3/4

120/140

3/6/2
1-2
2-3
ne

110-130
230-260

10-15
68-73

2 66
70

16-18
23 3 

110-130
900

1
2

4/2/2/2/1

1/1/3

180/280

1/2/1
2-3
4-5
ano

+/-0 10
5 mm: 0 80

6-12 7 mm: 0 40
 12 7 mm: 0 13

5083
AlMg4 5Mn0 7 

3.3547 
p irozeně tvrd

homogenizovan
zbaven  pnu  3

jemně frézovan  / foliovan
0 4 m 

5083
AlMg4 5Mn0 7 

3.3547 
p irozeně tvrd

homogenizovan
zbaven  pnu  3

ezan
 15 m

7021
AlZn5 5Mg1 5

v tvrditeln

v trvzen
T79

ezan
 15 m

Sli na 
dle  

S av a eri lu

Povrc  

ec anické vlas nos  

ec nolo ické vlas nos  

olerance

EN A
Sli na
Číslo materiálu 
T p

Kvalita
Drsnost 

-0/+10 -0/+20
dle DIN IS  2768-1m

-0/+10 -0/+20
Tlouš k   150 mm  DIN IS  2768-1m / Tlouš k   150 mm  -0/+5 mm

Tolerance desek  ší ka / délka mm
Tolerance p í ez  ší ka /délka mm

Desk   150: -0/+2 5 Desk   150: -0/+5
-

ik ln  vlas nos  

 dos n  aké v S obous rann  brou ené  dos n  aké v  jednos rann  ré ované

(Pl n / IG / MIG / odporové / E )

(Mo ská voda / po así / Sp K) 4)



VÝROBA DESEK
MEZINÁRODNÍ PRODEJ

GLEICH Aluminiumwerk GmbH & Co. KG
Kirchhoffstr.2
D-24568 Kaltenkirchen

Tel.  +49 (0) 4191 5070 0
Fax  +49 (0) 4191 5070 500
Mail  info@gleich.de
Internet  www.gleich.de

SKLAD A SERVISNÍ CENTRUM 
Prodej v České republice a na Slovensku

GLEICH Aluminium s.r.o.
České mládeže 1096
CZ-46312 Liberec 25

Tel.  +420 488 578 985
Fax  +420 488 578 986
Mail  aluminium@gleich.cz
Internet  www.gleich.cz

SLEDUJTE NÁS NA: 

Zdroje fotek: 
www.fotolia.de
www.istockphoto.com
vlastní fotografie

www.facebook.com/gleichaluminium
www.twitter.com/GLEICH_Alu_INT
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