LEICH

ALUMINIUM

EN AW 6082

dane dotyczace stopu

stop EN AW 6082 [AISi1MgMn]

rodzaj stopu hartowany

stan materiatu T6 /T651

powierzchnia struktura po walcowaniu lub szczotkowana

wiasciwoséci mechaniczne !

granica plastycznosci R, » [MPa]
wytrzymatos¢ na rozcigganie R, [MPa]
wydtuzenie przy zerwaniu A 5, [%]
twardos¢ Brinella [2,5/62,5]

wiasciwosci fizyczne ¥

gestosé [g/cm3]
wspoétczynnik sprezystosci [GPa]
przewodzenie elektryczne [Mm/Q - mm?2]
wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej [K!-10%]
przewodnos¢ cieplna [W/m - K]
pojemnos¢ ciepta wtasciwego [J/kg - K]

wtasciwosci technologiczne ?

trwatosé ksztattu

skrawalnosé

erozyjnosé

spawalnos¢ (Gaz / WIG / MIG / rezystancja / EB)

odpornosé na korozje (woda morska / warunki atmosferyczne / SpRK)
zastosowanie w temperaturze (max°C ciggte / krétkotrwate) *
anodowanie (techniczne / dekoracyjne / twarde) ¥
polerowanie

mozliwos¢ wytrawiania

przemyst spozywczy (wg EN 602)

tolerancje

dla grubosci [mm] ptasko$é [mm] ® grubo$¢ [mm]
3-100 EN 485-3 EN 485-3
Zuschnitte

standardowe rozmiary magazynowe
formaty [mm] 1.520 x 3.020
grubosci na stanie magazynowym 5; 6; 8; 10; 12
15; 20; 25; 30; 35; 40
50; 60; 70; 80; 100
Pozostate grubosci na zapytanie!

1) Typowe wartosci w temperaturze pokojowe;j.

2) Relatywna ocena stopu aluminium od 1 (bardzo dobry) do 6 (nie nadajacy sie).

3) Bez utraty wytrzymatosci po schtodzeniu.

4)  Wylacznie anodowanie techniczne. Nie udzielamy gwarancji na ton/odcien koloru.

dla grubosci od 5 - 100 mm

Ptyty walcowane ENAW

EN AW 6082

Prospekt techniczny

typowe wartosci

240 - 260
295 - 310
7-10

89 -94

typowe wartosci

2,70

70

24 - 32
23,4

170 - 220
896

4-5

1-2

1
3/2/1/3/1
2/1/1
120/160
1/3/1

2

2-3

tak

dtugos¢; szerokos¢ [mm]
EN 485-3
DIN ISO 2768-1m

5)  Tolerancja ptaskosci zostaje okreslona wytacznie przy catych ptytach na metr, za pomoca cyfrowej linijki mierniczej na specjalnym stole pomiarowym.
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