GLEICH

ALUMINIUM

Vice nez jen Aluminium. Pro Vas uspéch.

KATALOG PRODUKTU



HLINIK JE NASE VASEN

Hlinik jako mlady prvek s velkym potencidalem stoji jeSté porad na zacatku své slibné kariéry.

v v

Jiz nékolik desetileti véfime na hlinik jako material 21. stoleti.

Hlinik napomaha k rozvoji nasi spolecnosti svoji lehkosti, Usporou zdrojli a efektivnosti. K tomu je neomezené
recyklovatelny a splfiuje poZzadavky kladené na moderni kovy.

Pouziti novych materialll prinasi ¢asto otazky ohledné jejich zpracovani a prace s témito materialy. Dobfe Ze mate na
své strané experty na hlinik ze spolecnosti GLEICH Aluminium: od roku 1990 je jadrem nasi Cinnosti vyvoj, vyroba a
celosvétova distribuce G.AL® hlinikovych desek. Pod znackou produktu G.AL® je stabilni material s extrémné nizkym
pnutim, homogenni, pfesné frézované a fezané desky se stalou kvalitou.

G.AL® hlinikové desky jsou pouZivany mimo jiné pfi stavbé stroji, dale v optickych a medicinskych oblastech, na vyro-
bu forem a nastroj, stejné jako i v architekture. Diky Uspore hmotnosti pfi pouZiti hlinikovych materialti napomaha
GLEICH Aluminium rozumnému vyuZiti zdrojl. Stejné tak je jednoduché obrabéni ve srovnani s oceli casto vyuzivanou
nakladovou a ¢asovou vyhodou nasich zakazniku.

Iy

Doddavame kvalitu. Ziskejte naskok pred konkurenci a vsadte na nasi vasen.
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NASE PREDPOKLADY PRO VAS USPECH

¢ VVyzkum a vyvoj novych produktd: vidy o krok napred

¢ Kompletni vyrobni proces: od litych blok po CNC obrabéni

¢ Dohledatelnost: materidlové atesty 3.1 dle EN 10204:2004

¢ Nejvyssi standardy kvality: certifikace dle DIN EN ISO 9001:2008
¢ Ochrana pfirodnich zdrojG: certifikace dle DIN EN ISO 14001:2009
¢ \VVysoce moderni: plné automatizované vyrobni linky

¢ Vlastni tepelné zpracovani materiald: konstantni vysoka kvalita

* Kompetentni zaméstnanci: Aluminium-Experti na Vasi strané

¢ Hlinikové bloky, desky a pfifezy dle Vaseho zaddni: kratké terminy
® CNC obrabéni: od prototypll po malé série



G.AL® PRESNE DESKY

G.AL® C250, G.AL® C250GS — nejvyssi pfesnost, minimum vnitfniho pnuti
EN AW 5083

Co rozumime pod pojmem presnost...

Vedle poZadavki na toleranci tloustky, rovinnost, paralelitu a drsnost, zaméfujeme nasi pozor-
nost predevsim na cilené ovlivnéni ,vnitinich”, tedy fyzikalnich, metalurgickych a technickych
vlastnosti. Vysledkem je vyrobitelné maximum presnosti a vnitfnich vlastnosti kazdé jednotlivé
desky a kazdého jednotlivého pfitezu.

Hlinikové presné desky G.AL® C250 se vyznacuji extrémné nizkym vnitfnim pnutim a tvarovou
stalosti, velmi dobrou obrobitelnosti a vysokou pevnosti. Velmi jemnd a homogenni struktura
materidlu je zcela bez mikroporozity. Proto je material G.AL® C250 velmi vhodny pro precizni
presné dily s poZzadavky na velmi vysokou stabilitu materialu a extrémné nizké vnitini pnuti pfi
dosazeni vysoké pevnosti materialu.

G.AL® C250 je oboustranné jemné frézovana deska s ochrannou fdlii. Velmi dobra rovinnost

a tolerance tloustky umoznuji dosazeni kratkych ¢ast obrabéni napf. pfi vyrobé pfipravka,

mérek a jednoucelovych stroja ve vSech oblastech priimyslu. Minimalni vnitfni pnuti umozriuje
precizni a rychlé obrabéni.

Nakladové a ¢asové efektivni obrdbéni s G.AL® C250.
G.AL® C250GS je oboustranné v podélném sméru brousena deska. Cilem je dosaZeni neu-

tradlniho povrchu materidlu (odstranéni stop po frézovani). Je oboustranné foliovana a urcena
predevsim pro pohledové dily.




-
VLASTNOSTI OBLASTI POUZITI

¢ Jemné frézovany povrch Oblasti pouziti napf.: pripravky vseho druhu, stavba stroji a nastroju,
¢ Velmi dobra rovinnost technika pro medicinu
e Extrémné nizké vnitrni pnuti

v s

¢ \/ysoka pevnost ¢ Dily s vysokym podilem obrabéni

¢ Velmi dobrd homogenita * Bocni a zadni desky strojl

¢ Velmi dobrd odolnost proti korozi e Zakladové desky rGznych druhl
¢ VVelmi dobra tvarova stélost e Montdazni a dopravni desky
* Velmi presné tolerance u rovinnosti, tloustky a paralelity e Mérky vsech druhl

e RAmy monitort

PRIKLADY POUZITI

e B
Ne tak rychla jako vyroba potravin, ale pres- Sami nedokdZzeme dobyt vesmir, ale s nasim Co maji spolecného hlinikové desky se zafi- Za kvalitou, ktera je vidét, stoji kvalita kterd
to: kratké casy obrabéni diky pouZiti presné materialem se podilime na komponentech v zenim na vyrobu elektroniky ? se musi méfit: kontrolni pfipravky, cubingy,
desky G.AL® C250 elektronice vyslané do vesmiru: Drzak elekt- Celou fadu dild: zakladové desky, drzaky Sablony z G.AL® C250
roniky z G.AL® C250 nastrojl, posunovaci stoly, montdazni stoly,

...vSe z G.AL® C250 vyrobeno s Usporou ob-

rabéni a v rekordnich ¢asech.




G.AL® PRESNE DESKY

G.AL® C250 ELOX"'YS — pro optimalni vysledky eloxovani
EN AW 5083

G.AL® C250 ELOXP''S: KdyZ se spoji poZzadavky na vzhled a pfesnost

PoZadavky na technické a optické vlastnosti eloxovanych materidld v poslednich letech
neustale rostou. S G.AL® C250 ELOX™'S tyto poZadavky bez probléml splnite: vyborné
parametry pro elox a tvrdy elox a osvédcena kvalita G.AL® C250 vam pomuUZou zUstat konku-
renceschopnymi.

Pro vyrobu desek G.AL® C250 ELOXP'YS se pouzivaji vstupni polotovary, u kterych je chemické
sloZeni, stejné tak jako narocné cisténi taveniny a specialni postupy liti, striktné uréeno vyrob-
nimi normami firmy GLEICH. Spolecné se speciadlné vyvinutymi parametry tepelné Upravy
materiald tak vyrabime hlinikové desky, které maji vyborné vlastnosti pro elox a tvrdy elox a
splnuji vysoké naroky pro technické a optické vlastnosti eloxovanych desek.

G.AL® C250 ELOX™s je oboustranné frézovand deska opatiena ochrannou folii. Velmi dob-

ra rovinnost a tolerance tloustky umoznuji dosazeni nejkratSich vyrobnich ¢ast napftiklad
pri stavbé strojl, pripravk( a mérek vsech druht. Tvarové staly material bez vnitiniho pnuti
umoznuje presné a rychlé obrabéni.

Nakladové a ¢asové efektivni obrabéni G.AL® C250 ELOXP'YS,

TIP EXPERTA

Pokud maji byt dily hezké nebo reprodukovatelné,
vede cesta k G.AL® C250 ELOX™''%,

Vezméte prosim na védomi nase postupy eloxovdni na

www.gleich.cz

Sven Flaake, Technicko-produktovy manager
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VLASTNOSTI

¢ VVelmi dobrd eloxovatelnost

e \Vysoka reprodukovatelnost

¢ Jemna struktura materialu

¢ Velmi dobrd lestitelnost

e Pfesné frézovany povrch

¢ VVelmi dobrd rovinnost

e Extrémné nizké vnitini pnuti
e \Vysokd pevnost

¢ VVysoka homogenita materialu

¢ Velmi dobra odolnost proti korozi

PRIKLADY POUZITI

OBLASTI POUZITI

Oblasti pouziti napf.: elektrotechnika, laser, balici stroje, zafizeni pro medicinu

a laboratore

¢ Displeje a predni ramecky
e Tiskarské desky

e Laserové moduly

e Stoly a desky pripravku

* OblozZeni a bo¢ni kryty

¢ Dily mikroskopu a teleskopU

Barevné akcenty pro pratelské pracovni
prostredi:

G.AL® C250 ELOXP'YS pro nejvyssi preciz-
nost a opticky design v automatizaci.

Antibiotikum proti nekvalitni produkci:
G.AL® C250 ELOX"YS pro vyborné vysledky
eloxovani napt. i pro balici stroje ve farmacii.

Nejen tény prinaseji pozitek z hudby. Kom-
binace akustiky, designu a naseho ma-
terialu G.AL® C250 ELOX™'S se u vysoce
vykonného pristroje postara o perfektni
optiku.

Pro jemné optické detaily G.AL® C250
ELOX™YS s jedine¢nymi genetickymi vlast-
nostmi pro V&s Uspésny boj s konkurenci v
optice a technice




G.AL® PRESNE DESKY

G.AL® C330 — vysoka presnost pfi velké pevnosti
EN AW 7021

Pevnost nebo presnost: s G.AL® C330 je mozné oboji!

Aby bylo moZno vyuzit vyhod G.AL® - presnych desek i v aplikacich vyZadujicich vyssi pevnosti, byla vy-
vinuta presna deska G.AL® C330. Na tyto pevnosti jedinecné nizké vnitini pnuti u G.AL® C330 podstatné
redukuje dlouhé obrabéci ¢asy v porovnani s obrabénim valcovanych desek s vyssi pevnosti. Stav mate-
ridlu T79 dodava G.AL® C330 navic dobrou tuhost a odolnost proti korozi.

Z téchto dlvodu je G.AL® C330 v poslednich letech pro mnoho zdkaznikl nejen alternativa, ale

pfimo plnohodnotna nahrada za valcované desky s vyssi pevnosti, protoze pouZitim G.AL® 330
stoupa ekonomicnost vyroby.

Predevsim pri stavbé stroji a pripravkli se mohou pri pouziti G.AL® C330 naklady na vyrobu
podstatné snizit, a to diky Usporam v obrabéni. Diky tomu Ize dosahnout dlouhodobé konku-
renceschopnosti.
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VLASTNOSTI OBLASTI POUZITI

® Pfesny povrch Oblasti pouZiti napf.: Stavba strojl a pripravk(, stavba nastroju
¢ Nizké vnitfni pnuti
¢ VVelmi dobra tvarova stélost ¢ \/ysoce namahané strojni soucasti
¢ \/ysoka pevnost ¢ Dily s vysokym podilem obrabéni
¢ Velmi dobrd homogenita e Zakladové a stolové desky rtznych druht
® Povrch oboustranné frézovany, opatren folii ¢ Dopravni desky a manipulatory
e Dily vyzadujici nizké vnitfni pnuti a soucasné vysoké pevnosti

¢ Nosice nastrojl

PRIKLADY POUZITI

Zistat ve spravném rytmu. Vysoké pev- Jen to neupustit. Uchopovaci elementy z Aby se nic neztratilo. Nepodlehnout ani vysokému tlaku.

nosti presnych desek G.AL® C330 umo- materialu G.AL® C330 umoziuji primys- Balici automat na ndpoje s karuselovym Pfesné desky G.AL® C330 jako kvalitni dily v
Znuji stabilni vysledky mimo jiné v oblasti lovym robotim mit vie pevné ve svych dilem z vysokopevnostni precizni desky lisovacich nastrojich.

montaznich a vyrobnich pfipravka. "rukou". G.AL® C330.




G.AL® LI"I'E, REZANE DESKY
STREDNI PEVNOSTI

G.AL® C210R, G.AL® C210E — Extrémni tvarova stalost, kratké casy obrdbéni
EN AW 5083

G.AL® C210R: Univerzalné pouzitelné — feseni pro aplikace se stfedni pevnosti!

Diky nasemu internimu tepelnému zpracovani dosahuji nase G.AL® materialy zcela homogenni
struktury v celém prarezu bloku. To je podstatny rozdil oproti valcovanym deskam, kde v jadru
desky pevnost materidlu podstatné klesa.

G.AL® lita, rezana deska stfedni pevnosti se vyznacuje extrémni tvarovou stalosti, kratkymi
casy obrabéni, velmi dobrou odolnosti proti korozi a dobrou eloxovatelnosti. To ¢ini nas mate-
ridl G.AL® C210R univerzalné pouzitelnym materidlem, predevsim pro obrabéné dily, dale pak
pro modely a stavbu prototypovych forem.

Rovhomérné parametry po celém prirezu desky garantuji vysokou kvalitu vyrobenych pro-
duktd, fizené parametry pri odlévani zajistuji vysokou reprodukovatelnost a dlouhou Zivotnost
vyrobenych dilG.

S tloustkou desek aZ do 1.100 mm mohou byt realizovany i velké projekty.

Pro jesté vétsi usporu obrabécich ¢asli je vhodna jednostranné frézovana hlinikova deska
G.AL® C210E. Zde odpada narocné frézovani referencnich ploch.




VLASTNOSTI

e Extrémné nizké vnitini pnuti

¢ \Velmi dobra tvarova stalost

¢ Velmi dobra odolnost proti korozi

® fezané ze 6-ti stran

PRIKLADY POUZITI

Aby zGstalo chladnym. Extrémné tvarové
staly a dobfe tepelné vodivy material G.AL®
C210R slouZzi jako chladici téleso pro udrzeni
stabilnich teplot napr. v elektronice.

Aby zlstalo Cerstvym. Tazné a vakuové
formy z G.AL® C210R slouzZi v obalovém
pramyslu napf. v potravinarstvi pro hygi-
enické a vakuové baleni.

OBLASTI POUZITI

Oblasti poufZiti napf.: stavba forem (napt. pro automobilovy pramysl)

® Obrabéné dily s vysokym az velmi vysokym podilem obrabéni

¢ Prototypové vstrikovaci formy na plasty

e Hlubokotazné formy

¢ Vyfukovaci a vypénovaci formy

Aby nebylo studené.

Temperované zakladové desky z G.AL® C210E
umoziuji dosdhnuti stabilniho klima, aby v
pripravcich a nastrojich pro automatizaci i
nejmensi dily pfesné pasovaly pro montéz.

,

Tti najednou?

Jde toho jesté mnohem vic: Nejkratsi casy
vyroby a snizeni vyrobnich nakladd uplat-
nite s G.AL® C210R nejen v potravindrském
prmyslu.




G.AL® L!TE, REZANE DESKY
VYSOKE PEVNOSTI

G.AL® C330R — vysoka pevnost, extrémni tvarova stalost
EN AW 7021

Rozdil spociva v pevnosti...

Pokud jsou pozadavky na vysokou pevnost a obrobené dily podléhaji vysokému zatiZeni,
prichdzi na fadu G.AL® C330R.

Oboustranné rezané desky G.AL® C330R vykazuji jedinecnou kombinaci vysoké pevnosti, tvr-

dosti, nizkého pnuti a velmi dobré obrobitelnosti. Tyto vlastnosti predurcuji G.AL®* C330R
pro mnohacetna pouziti, napf. pro vysoce namahané dily ve strojirenstvi, stejné tak, jako pfri
vyrobé forem. Velmi dobra lestitelnost vede k vybornym vysledkiim vyrobenych produktd a
jejich dlouhé Zivotnosti, zvlasté u vyfukovacich forem. Velké odbéry materialu pti obrabéni,
pripadné frézovani slozitych kontur je s G.AL® C330R bez problému mozné.




VLASTNOSTI OBLASTI POUZITI

¢ Velmi nizké vnitfni pnuti Oblasti poutziti napf.: stavba forem pro plasty

¢ Velmi dobra tvarova stalost

* \/ysoka pevnost e Vstrikovaci formy pro stfedni a nizké tlaky
e Rezané ze 6-ti stran e Tazné a lici formy
¢ Dobra obrobitelnost e Vyfukovaci a vypénovaci formy

e Ptipravky pro upindni a vyménu nastroj(
e Armatury s vys$sim zatizenim

* RIM formy

PRIKLADY POUZITI

Na startu k uspéchu. Nejenom v obuvnickém MUze byt vSe rychlejsi? Precizné vyrobené a pfesné namontované. Hlavné Zadné pnuti! Materidl G.AL® C330R

primyslu vedou formy a pfipravky z G.AL® Uvést nové produkty na trh v nejkrats$im Formy a montazni pfipravky z G.AL® C330R bez vnitfniho pnuti s velmi dobrou obrobi-

C330R k vyraznému pokroku v optimalizaci Case. S G.AL® C330R je to mozné diky ¢aso- pouzivané mimo jiné v automobilovém, ko- telnosti se pouziva pro dily s vysokou pev-

procesu a nakladd. vé Uspore pfi vyrobé forem a nastroji a lejovém a leteckém primyslu pro pfesnou, nosti v rGznych oblastech strojirenstvi.
dosazenim kratkych ¢asovych cykld v plas- rychlou a automatickou montaz dild.

tikarském pramyslu.



G.AL® DYNAMIC

G.AL® C210 Dynamic — Specialni materialy pro vysoce citlivé pouziti
G.AL® C330 Dynamic

Udavame nové trendy: prodlouzeni Zivotnosti, lispora ¢ast obrabéni!

Mikroporozita vede pfi vysokém zatiZeni, zvlasté pak pri dynamickém zatiZzeni k prasklinam
a moznému selhani dilu. Mdme feSeni! S naSimi G.AL® Dynamic jsme dosahli materidlu
zcela bez mikroporozity a s homogenni strukturou v celém prirezu. Vyhodou je snadna
lestitelnost, podstatné vyssi staticka i dynamicka pevnost a tim podstatné prodlouzena
Zivotnost dild.

G.AL® C210 Dynamic byl vyvinut pro komponenty pouzZivané v oblastech vakuové techniky,
pneumatiky, laserové techniky. Pro dobré tlumeni chvéni jsou vhodné predevsim pro aplikace
s dynamickym zatiZzenim.

Vysokopevnostni G.AL® €330 Dynamic je vhodny pro pouziti s vyssimi nebo dynamickymi

zatizenimi. Neexistuje srovnatelny material, ktery by mél tak idealni kombinaci pevnosti s niz-
kym vnitfnim pnutim, a se kterym by bylo mozné dosahnout u obrabénych dili odbéru mate-
rialu az 98% z plvodniho polotovaru.

TIP EXPERTA

Nase vysoce kompaktni G.AL® Dynamic vykazuji zcela
isotropni vlastnosti a jsou volbou ¢islo 1 u dild pro pre-

nos médii, jako je hydraulika nebo ostatni obvody, kde

proudi média pod tlakem, napr. chladici obvody.

Sven Flaake, Technicko-produktovy manager



OBLASTI POUZITi G.AL® C210 DYNAMIC OBLASTI POUZITi G.AL® C330 DYNAMIC

Ptiklady pouZiti napf.: stavba forem (plastikarsky primysl), rentgeny a technika Ptiklady pouZiti napf.: stavba forem (PET lahve)

pro medicinu, laserova technika Stavba stroju a pripravkd
e Vstrikovaci formy na prototypy * Kryty loZisek

¢ Tazné a lici formy ¢ Gufera lozisek

¢ \/ypénovaci formy ¢ Pneumatika a hydraulika
® Pneumatika e Aplikace pro vakuum

e Aplikace pro vakuum ¢ Drzaky a nosice nastroju

e Formy vSech druh( (nizsi a stfedni tlaky)

PRIKLADY POUZITI

Dokonale tésné?
Vysoce homogenni a kompaktni materialy

‘_ G.AL® Dynamic splriuji vSsechny poZadavky
“ pro aplikace v oblasti hydrauliky a pfenosu

Jistota ve velkych vyskach.
Riziko poruchy Fidicich elementl nebo no-
sich je diky pouZiti G.AL® Dynamic mate-
ridlt vyznamné minimalizované.

Rychlé pohyby vyZaduji klid.
V porovnanis konvenénimi hlinikovymi ma- Toto umoZiuji vysoce precizné vyrobené
teridly vyznamné lepsi tlumeni chvéni diky a usazené fidici hydraulické elementy z
materialim G.AL® Dynamic, které tak umoz- materialu G.AL® C210 Dynamic (do ca. 250
fuji rychle se pohybujicim montaznim ro- baru) a z materidlu G.AL® C330 Dynamic
botlm pFfesnou montéz. (do ca. 450 baru).

médii.




HLINIKOVE VALCOVANE DESKY

Presné valcované desky: G.AL® 7075GF, UNIDAL®
Vélcované desky vysokych pevnosti: CERTAL®, CERTAL SPC®, EN AW 7075
EN AW vdélcované desky: 5754, 5083, 6082, 2017

Samoziejmé také valcované desky jsou v nasem sortimentu.

Vstupnim materialem pro vyrobu valcovanych desek jsou lité ingoty. Tyto jsou valcovany za
tepla pfti teplotach zhruba 600° C na desky rlznych tlousték. Specidlnimi tepelnymi a mecha-
nickymi Upravami se vyrabi razné stavy materiall s rGznymi vlastnostmi.

Desky rtizného chemického sloZeni valcované za tepla nachazeji uplatnéni ve vsech relevant-
nich priimyslovych oborech napf. stavba stroji nebo dopravnika.

Jako doplnéni nasich G.AL® hlinikovych desek mame v sortimentu i pfesné valcované desky.
| pres vyssi vnitfni pnuti u valcovanych desek se podafilo vyrobit desku G.AL® 7075GF s pres-
nym frézovanym povrchem. Tato deska se vyznacuje vysokou pevnosti a tvrdosti.

Povrch desky G.AL® 7075GF je oboustranné frézovany, opatien ochrannou folii.

Valcované desky vysokych pevnosti a valcované desky dle EN AW doplnuji nas sortiment.

TIP EXPERTA

VSechny vdlcované desky vykazuji rozdilné vlastnosti zd-
vislé na sméru vdlcovdni a od tloustek ca. 8 mm cdstecny
propad pevnosti a tvrdosti v jadru vdlcovanych desek.
Vsude, kde je to mozZné, doporucujeme proto pouZiti
G.AL® hlinikovych desek.

Wolf Nawratil, Technicko-produktovy manager



G.AL® 7075GF

UNIDAL®

CERTAL®/CERTAL SPC®

EN AW 7075

Vlastnosti

® Povrch oboustranné jemné

frézovany

¢ Velmi dobra obrobitelnost

¢ Velmi vysokd pevnost

¢ VVelmi vysoka tvrdost

Typické oblasti pouziti

¢ \/ysoce namahané dily

e Zakladové a stolové desky

 Rezné a vysekdvaci nastroje

EN AW 5754

Vlastnosti

® Odolné proti morské vodé

* Velmi dobrd eloxovatelnost

¢ Velmi dobr3 svafitelnost

Typické oblasti pouziti

* Méné namahané stroje a
pripravky

¢ Stavba nddrzi a zasobnikl

¢ Stavba lodi

o Potravinarsky primysl

Vlastnosti

¢ Tloustka oboustranné jemné

frézovana
¢ Velmi dobra obrobitelnost
¢ Vysoka pevnost

¢ Vhodné k eloxovani

Typické oblasti pouziti

® Desky pro transfer a manipu-

laci materialu

¢ Zakladové a stolové desky

EN AW 5083

Vlastnosti

¢ Dobra obrobitelnost

¢ Dobrd eloxovatelnost

¢ Velmi dobrd svafitelnost

¢ Velmi dobra odolnost proti

korozi

Typické oblasti pouziti

e Stroje a pripravky
e Stavba lodi

e Potravinarsky primysl

Vlastnosti

¢ Dobra tvarova stalost

¢ Velmi dobrd obrobitelnost
¢ Velmi vysoka pevnost

¢ Velmi dobrd lestitelnost

¢ Vhodné k leptani struktur

Typické oblasti pouziti

* \/ysoce namahané dily
o Zakladové desky, nosice

nastroju

EN AW 6082

Vlastnosti

¢ Dobra tepelna vodivost
* Dobra eloxovatelnost
® Dobra svafritelnost

* Dobra odolnost proti korozi

Typické oblasti pouziti

e Stroje a pripravky
¢ Stavba dopravnikl

¢ Potravinarsky pramysl

Vlastnosti

¢ Velmi vhodné po leptani
struktur

¢ Velmi dobra obrobitelnost

¢ Velmi vysokd pevnost

* Velmi dobr3 lestitelnost

Typické oblasti pouziti

* \/ysoce namahané dily

e Stavba forem

EN AW 2017

Vlastnosti

® Dobra obrobitelnost
® Dobra pevnost pfi vyssich
teplotach

¢ \/ysoka teplotni odolnost

Typické oblasti pouziti

e Hydraulika
e Stavba forem

e Pouziti pfi nizkych teplotach



HLINIKOVE KRUHOVE TYCE

EN AW 2007, EN AW 6082, EN AW 7075

Hlinikové kruhové tyce jsou doplnénim sortimentu spolec¢nosti GLEICH.
Dodavané priméry tyci jsou 10 - 300 mm. Ostatni praméry dle poptavky.

OZNACENIi PRODU EN AW 2007 EN AW EN AW 7075
EN AW 2007 6082 7075

Slitina Slitina AlCu4PbMgMn AlSiIMgMn AlZn5,5MgCu

Stav materialu T4, T4510, T4511 T6, T651, T6511 T6, T651, T6510, T6511

Povrch textura tazena / lisovana taZena / lisovana tazena / lisovana
Drsnost R, <2pm <2um <2pm

Mechanické vlastnosti

Mez kluzu RpU,Z [MPa] 210-250 200-260 400-500
PevnostvtahuR [MPa] 330-370 270-310 470-560
Taznost A [%] 6-8 6-8 5-7
Tvrdost HBW [2,5/62,5] 95 95 150

Fyzikalni vlastnosti

Objemovd hmotnost [g/cm?] 2,85 2,70 2,80
Modul pruznosti [GPa] ~70 ~70 ~70
Elektrickd vodivost [m/Q-mm?] 18-22 24-32 19-23
Koeficient tepelné roztaznosti [K*- 10°] 23,0 23,4 23,4
Tepelna vodivost [W/m - K] 130-160 170-220 130-160
Specificka tepelna kapacita [J/kg - K] 900 896 862

Technologické vlastnosti

Tvarova stalost 2 3 4-5
Obrobitelnost 1 2 2
Svafitelnost

(Plyn / WIG / MIG / odporové / EB) 6/6/6/6/6 3/2/1/3/1 6/6/6/2/5
Odolnost proti korozi

(Mofska voda / pocasi / SpRK) 4 5/5/4 2/1/1 5/5/5
PoufZiti pfi vyssich teplotach

(max.° C dlouhodobé / kratkodobé) 70/90 120/160 90/120
Eloxovatelnost 7

(technickd, dekorativni, tvrdd) 5/6/4 1/3/1 3/6/2
Lestitelnost 3 2 1
Vhodnost k leptani struktur 5 2 1
Potravindfsky pramysl (EN 602) ne ano ne
Tolerance rozméru dle EN 754-3, EN 755-3

Tolerance fezani (délky) -0/+5 mm



NORMY A TOLERANCE

MEZNi UCHYLKY TLOUSTKY (EN 485-3) JEN PRO VALCOVANE DESKY

jmen. tloustka [mm]  mezni Gchylky tloustky pro jmenovitou $ifku [mm]

MEZNi UCHYLKY ROVINNOSTI PRO PLECHY A DESKY
(EN 485-3) JEN PRO VALCOVANE DESKY

¢astecna odchylka [%] pro

nad 1250 nad 1600 nad 2000 nad 2500 oblouk délky min. 300 mm

do 1600 do 2000 do 2500 do 3500

do 1250 jmen. tloustka [mm] celkova odchylka [%]

na délce na Sifce

2,5 4 +0,28 +0,28 +0,32 +0,35 +0,40
4 5 +0,30 +0,30 +0,35 +0,40 +0,45 2,5 3 0,4 0,5 0,5
5 6 +0,32 +0,32 +0,40 +0,45 +0,50 3 6 0,3 0,4 0,35
6 8 +0,35 +0,40 +0,40 +0,50 +0,55 6 50 0,2 0,4 0,3
8 10 +0,45 +0,50 +0,50 +0,55 +0,60 50 200 0,2 0,2 dle dohody
10 15 +0,50 +0,60 +0,65 +0,65 +0,80
15 20 +0,60 +0,70 +0,75 +0,80 +0,90 & z Y 3 Y “ Y 2D 1%
VSEOBECNE MEZNI UCHYLKY DELKOVYCH A UHLOVYCH ROZMERU
20 30 £0,65 0,75 0,85 0,9 1,00 (DIN 1SO 2768-1) PRIREZY Z DESEK
30 40 +0,75 +0,85 +1,00 +1,10 +1,20 tfida presnosti Délkové rozméry v mm pro jmenovity rozmér
40 50 +0,90 +1,00 +1,10 +1,20 +1,50
nad 3 nad 6 nad 30 nad 120 nad400 nad 1000 nad 2000

50 60 +1,10 +1,20 +1,40 +1,50 +1,70 do 6 do 30 do 120 do 400 do 1000 do2000 do 4000
60 80 +1,40 +1,50 +1,70 +1,90 +2,00

f (jemna -
20 100 £170 £1,80 £1.90 £2.10 £2.20 (j ) +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5

m (stiedni]
100 150 £2,20 £2,20 £270 £2,80 ( ) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2

¢ (hrubd
150 200 £2,80 £2,80 £330 £330 ( ) +0,2 £0,3 +0,5 £0,8 £1,2 £2 +3 +4

v (velmi hruba) - £05 +1 +15 £25 t4 6 +8



HLINIK A KOMPLETNI
SLUZBY:

Experti v oblasti hliniku jsou na Vasi strané a pomGzou Vam
byt konkurenceschopnymi!

Zivotni cykly vyrobkd se neustale zkracuji a pozadavky na inovace a inovativni pouziti se nao-
pak zvysuji. Nas vyzkum a vyvoj je na trhu jedinecny: jde hlavné o integraci vyzkumu a vyvoje
s vyrobou desek a CNC obrabéni a soucasnou optimalizaci vlastnosti materialt a vyrobnich
moznosti.

Inovace produktd, jako je napriklad G.AL® C250 ELOX™'S nebo nase G.AL® Dynamic materialy
probihaji interné v nasi spolecnosti a jsou odzkousSeny na vlastnim obrabéni.
Také dalsi obrabéni hlinikovych dilll a komponent( jsou nasi béZnou ¢innosti. Testujeme bézné

ve spolupraci s vyrobci nastroji pro CNC obrabéni nové nastroje pro obrabéni hliniku. Nase
CNC obrabéni je tak porad o krok vpredu. S témito zkusenostmi podporujeme nase zdkazniky

od vyvoje dilt aZ po jejich konecné obrabéni.
S nami zlistanete v centru déni!




MOZNOSTI NAD MOZNOSTI - JSOU VAM K DISPOZICI

Zde je jen maly vyrez z naSeho portfdlia, které je Vam k dispozici:

¢ Hlinikové desky a bloky G.AL® produktové fady e Svarovani / elektronové svafovani
e Hlinikové prifezy e Piskovani / brouseni / lesténi
e CNC frézovani e Elox a tvrdy elox, praskové lakovani

* CNC soustruzeni e Montaze vétsich celkl

¢ Vodni paprsek

E .

PRIKLADY POUZITIi

Ve spolupraci s vyrobci nastroja, pro které

Nejmodernéjsi CNC technika s optimalnimi Dlouholeté zkusenosti s obrabénim hliniku Pfesnost je u nas na prvnim misté:

parametry pro obrabéni hliniku. testujeme jejich prototypové ndstroje na spojené se znalostmi nasich materidl( se presné desky obrdbéné presnymi stroji a
obrabéni hliniku, jsme schopni vytipovat vyplaci: tam kde se jini vzdavaji, my obrabi- nastroji prinaseji spokojené zakazniky.
Jsme experti na obrabéni hliniku. optimalni nastroje pro konkrétni pouZziti. me bez problém dal. Jak jednoduché!

Kdo by mél umét v této oblasti Iépe poradit
neZ my - Experti na hlinik!



PREHLED MATERIALU

@
=
« , , ., v , v , . ., , , , ~ , =
PRESNE (FREZOVANE) DESKY REZANE DESKY G.AL® DYNAMIC PRESNE VALCOVANE DESKY VALCOVANE DESKY S VYSOKOU PEVNOSTI EN AW VALCOVANE DESKY ¢
©
(%]
[C)
“ . o ® * ®
NAZEV MATERIALU _ GAL®C250% g Al® c250 ELOX™YS G.AL® C330 g LHC2IOR W G.AL® C330R G.AL® C210 DYNAMIC  G.AL® C330 DYNAMIC G.AL® 7075GF UNIDAL® CERTAL® 7075 5083 2017
K dostani také v GS (oboustranné brousené) K dostani také v E (jednostranné frézované)
EN AW 5083 5083 7021 5083 7021 5083 7021 7075 7019 7022 AA7122 7075 5754 5083 6082 2017 :
Slitina Slitina AlMg4,5Mn0,7 AlMg4,5Mn0,7 AlZn5,5Mg1,5 AlMg4,5Mn0,7 AlZns,5Mgl,5 ALMg4,5Mn0,7 AlZn5,5Mgl,5 AlZn5,5MgCu AlZn4Mg2Mn AlZn5Mg3Cu AlZn5Mg3Cu AlZn5,5MgCu ALIMg3 AlMg4,5Mn0,7 AISiIMgMn AlCudMgSi ';
(dle EN 573-3) Eislo materilu 33547 33547 33547 3.3547 3.4365 3.4345 3.4365 3.3535 3.3547 3.2315 3.1325 3
Typ pfirozens tvrdy pfirozené tvrdy vytvrditelny piirozené tvrdy vytvrditelny pfirozené tvrdy vytvrditelny vytvrditelny vytvrditelny vytvrditelny vytvrditelny vytvrditelny pfirozené tvrdy pfirozené tvrdy vytvrditelny vytvrditelny g
3
Stav materialu homogenizovany homogenizovany vytrvzeny homogenizovany vytrvzeny 03 T79 Te51 Tes1 Tes1 T651 /7652 T6/T651 /77351 H111 H111 T6 /7651 T451 §§
zbaveny pnuti, 03 zbaveny pnuti, 03 T79 zbaveny pnuti, 03 T79 % i
o0
Povrch Kvalita jemné frézovany / foliovany jemné frézovany / foliovany jemné frézovany / foliovany fezany fezany fezany fezany frézovany / foliovany frézovany / foliovany valcovany vélcovany / péchovany vélcovany valcovany valcovany vélcovany valcovany &; E
Drsnost R, 0,4 um 0,4 um 0,4 um <15pum <15um <15um <15pum 0,4 um 0,4 um £ %
g5
— s
Mechanické vlastnosti ¥ S35
o —
Mez Kluzu R (Mpa] 110-130 110-130 290-340 110-130 290-340 115-130 290-330 460-470° 330-370° 400-495° 430-460° 220-460° 80° 115-125¢ 240-260° 240-245° = E
Pevnost v tap}‘?zl R [MPa] 230-290 230-260 320-380 230-290 320-380 250-280 350-370 530-540 390-420 490-555 490-530 360-540 190-240 270-275 275-310 360-390 g §
Ta3nost A (%] 10-15 10-15 2545 10-15 2545 1825 5-8 5-62 8-13: 6-9° 272 1-62 122 15-16* 6-10 6-152 =3
Ta3nost HBW 2.5/62,5] 68-75 68-73 110-120 68-75 110-120 75-80 110-115 158-161 125-130 165-170 140-160 104-160 50 7375 84-94 105-110
Fyzikalni vlastnosti ¥
,
Objemova hmotnost (g/em] 2,66 2,66 2,80 2,66 2,80 2,66 2,80 2,80 2,75 2,76 2,76 2,80 2,67 2,66 2,70 2,80
Modul pruznosti (GPa] 70 70 70 70 70 70 70 71 71 72 72 71 70 70 70 72 -
Flektrick vodivost m/a-mm?] 16-18 16-18 2124 16-18 2124 16-18 2124 19-23 19-23 18-22 18-22 19-23 20-23 16-19 24-32 2328 i
Koeficient tepelné roztaznosti  [K? - 107 23,3 23,3 23,0 23,3 23,0 23,3 23,0 234 23,6 23,6 23,6 234 23,9 24,2 234 23,6 3 & -§‘
Tepelng vodivost (W/m- K] 110-130 110-130 125-155 110-130 125155 110-130 125-155 130-160 135-150 120-150 120-150 130-160 140-160 110-140 170-220 130-170 E
Specificks tepelna kapacita U/ke - K] 900 900 875 900 875 900 875 862 875 862 873 862 900 900 896 875 3 ‘_:‘; E =
s TLaEme
. . 2 &8s 2
Technologické vlastnosti 2 e k., —
< NS T o
Tvarova stalost 1 1 2 1 P 1 2 5-6 2-3 2-3 2-3 5-6 3-4 3-4 4-5 4-5 ; S5 % B
h 2 2 12 Py 12 1-2 1 1 1 1 1 1 4 2 1-2 1 Swse £
Obrobitelnost S IE.S SiSs
Svafitelnost ° 2083 2
(Plyn / WIG / MIG / odporové / EB) 4/2/2/2/1 4/2/2/2/1 6/2/1/6/1 4/2/2/2/1 6/2/1/6/1 4/2/2/2/1 6/2/1/6/1 6/6/6/2/5 4/1/1/1/3 6/5/5/2/3 6/5/5/2/3 6/6/6/2/5 2/1/1/3/1 4/2/2/2/1 3/2/1/3/1 6/6/6/1/1 @ § E.a ?,
Q ©53 9
Odolnost proti korozi ° > 35% E
(Moskd voda / potasi / SpRK) ¥ 1/1/3 1/1/3 4/3/4 1/1/3 4/3/4 1/1/2 4/3/2 5/5/5 3/2/4 5/5/3 5/5/3 5/5/5 1/1/3 1/1/6 2/1/1 5/4/5 g ° i g z 3
o © oV
Pouziti p¥i vy3sich teplotach ¥ 2 55 S
180/280 120/140 90/120 90/120 90/120 90/120 90/120 120/180 120/180¢ 120/160 140/180 s £-83
(max.° C dlouhodobé / kratkodob) 180/280 180/280 120/140 180/280 120/140 / / / / / / / / 5 - 72508
Eloxovatelnost 7 ?O:_ ‘2 by’ 5 § E E
(technickd, dekorativni, tvrdd) 2/4/2 1/2/1 3/6/2 2/4/2 3/6/2 2/;/2 3/5/2 4/2/2 24641 3/613/2 3/3/2 4/(15/2 1122/1 21541 1/;/1 2/§/2 2 % k= 8 §23E T
e - - - < CESSB =,
Lestitelnost > > > - - 3-4 2 1 1 12 12 1 4-5 4 23 12 2 % e3%3s §
Vhodnost k lepténi struktur 4-5 4-5 2-3 4-5 2-3 - - - - - - H 3 SET ° - i
2 =]
Potravinafsky priimys! (EN 602) ano ano ne ano ne ano ne ne ne ne ne ne ano ano ano ne 2 s § 3 -§ o5 9
o =SRREgEEs
= =ep8z2E58%G
Tlougtka Sitka  Délka SIS -5 St o 2
Tolerance T651-0/+3,2  -0/+5  -0/+10 MR = 023055
Tlougtka [mm] +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 Desky < 150: -0/+2,5 Desky > 150: -0/45 Desky < 150: -0/+2,5 Desky > 150: -0/+5 +/-0,10 +/-0,10 EN 485-3 T652 -0/+6 -0/+10  -0/+10 - - - - - 3 SEcEsefec -
) o . . . - : : : : § 8t - T651: 2 - - - - - £ N SOWONORCECRE
Rovinnost u tloustky [mm/m °] 5 mm: 0,80 5mm: 0,80 10-15 mm: 0,40 <15mm: 0,80 >15mm:0,50 <15mm: 0,50 >15mm:0,25 vsechny tloustky EN 485-3 o 1f;nr:]n{1%m % E o % _§§ .;, I § é §
6-12,7 mm: 0,40 6-12,7 mm: 0,40 >15mm 0,25 2o NnonNn: 2238
>12,7mm: 0,13 12,7 mm: 0,13 Hrani¢ni rozméry / 22vL338833s5R
»/ mm: 0, > 12,/ mm:0, tolerance: EN 485.3 Hraniéni rozméry / tolerance: EN 485-3 ScesooRCasSes
: M
Tolerance desek $itka / délka [mm] -0/+10-0/+20 -0/+10-0/+20 -0/+10-0/+20 - » - . - - -
Tolerance pitezd itka /délka [mm] dle DIN SO 2768-1m Tloustky < 150 mm = DIN ISO 2768-1m / Tloustky > 150 mm = -0/+5 mm Tloustka < 150 mm = DIN SO 2768-1m / Tloustka > 150 mm = -0/+5 mm DIN ISO 2768-1m T T eo I A oy e o e e e M dle DIN ISO 2768-1m dle DIN ISO 2768-1m




VYROBA DESEK SKLAD A SERVISNi CENTRUM

MEZINARODNI PRODEJ Prodej v Ceské republice a na Slovensku
SLEDUJTE NAS NA: GLEICH Aluminiumwerk GmbH & Co. KG GLEICH Aluminium s.r.o.
_ i " Kirchhoffstr.2 Ceské mladeZe 1096
£ www.facebook.com/gleichaluminium
& www.twitter.com/GLEICH_Alu_INT D-24568 Kaltenkirchen CZ-46312 Liberec 25
Tel. +49 (0) 4191 50700 Tel. +420 488 578 985
Zdroje fotek: Fax +49 (0) 4191 5070 500 Fax +420 488 578 986
VAR \ET info@gleich.de Mail aluminium@gleich.cz

www.istockphoto.com
vlastni fotografie Internet www.gleich.de Internet www.gleich.cz
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