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G.AL® C250 ELOXPUs

LEICH

ALUMINIUM




ALUMINIOWE PLYTY PRECYZYJNE

DO OPTYMALNYCH REZULTATOW ANODOWANIA

W ostatnich latach znacznie wzrosty wymagania techniczne oraz optyczne anodowania. Z G.AL® C250 ELOXPYS
dokonujg Panstwo dobrego wyboru: doskonate wtasciwosci anodowania naturalnego oraz twardego, przy zachowaniu

wysokiej jakosci G.AL® C250 pomaga Panstwu zwiekszy¢ konkurencyjno$¢ i jednocze$nie zadowolenie klientdw.

» bardzo dobre anodowanie

» najwyzsza powtarzalno$¢

» bardzo drobnoziarnista struktura

» bardzo dobra polerowalno$¢

» powierzchnia precyzyjnie frezowana

» bardzo doktadna ptasko$¢

» brak naprezen wewnetrznych

» wysoka wytrzymato$¢

» bardzo wysoka jednorodno$¢

CECHY SZCZEGOLNE

» szerokie spektrum zastosowan, np. elektronika,
technika laserowa, przemyst maszyn pakujacych,

optyka, technika w medycynie i laboratoryjna

» tablice rozdzielcze, obudowy wysSwietlaczy

» ptyty do grawerowania

» moduty laserowe

» manipulatory, oprzyrzadowania

» ostony, obudowy

» elementy regulacji i mocowania przy mikros-

kopach oraz teleskopach
ZASTOSOWANIE

Optymalne rezultaty anodowania mozna uzyskac¢ poprzez wspotprace
z zaktadami lotniczymi Nehlsen-BWB Flugzeug-Galvanik w Dreznie.

O0BERFLACHENTECHNIK

OGOLNE
EN AW
Stop Sktad chem.

Typ
Stan materiatu

Powierzchnia Struktura

WLASCIWOSCI MECHANICZNE"

Granica plastyczno$c R [MPa]
Wytrzymato$¢ na rozcigganie R~ [MPa]
Wydtuzenie przy zerwaniu A [%]
Twardos¢ Brinella HBW [2,5/62,5]
WLASCIWOSCI FIZYCZNE"

Gestosc [g/cm?]
Sprezysto$¢ E-Modut [GPa]
Przewodno$¢ elektryczna [m/Q - mm?]
Rozszerzalnos¢ cieplna [K"-10]
Przewodnos¢ cieplna [W/m - K]
Pojemnos¢ ciepta wiasciwego [J/kg - K]

WLASCIWOSCI TECHNOLOGICZNE?
Stabilno$¢ ksztattu
Skrawalno$é

Spawalnos¢
(Gas /WIG / MIG / rezystancja / EB)

Odporno$¢ na korozje (woda morska / warunki
atmosferyczne / korozja nap.%)

Zastosowanie w temperaturze®
(max. °C ciagte / krotkotrwate)

Anodowanie (techniczne / dekoracyjne / twarde)®
Polerowalnos¢

Mozliwos¢ wytrawiania

Kontakt z zywnoscig (DIN EN 602)

TOLERANCJE
Grubosci [mm]
Ptaskos¢ [mm/m®)]

Tol. catych ptyt szerokos¢ / dtugo$¢  [mm]
Tolerancje cigcia szeroko$¢ / dtugos¢ [mm]

Formaty ptyt [mm]
STANY MAGAZYNOWE
Grubosci [mm]

1) wartosci dla temperatury pokojowej

2) ocena w skali (1) = bardzo dobry (6) = nienadajacy sie
3) korozja naprezeniowa

4) bez utraty wytrzymatosci po schtodzeniu

5

ktore chetnie Panstwu przedstawimy.
6

Chropowato$¢ R,

5083

AlMg4,5Mn0,7

twardo$¢ naturalna
jednorodny, odprezony, O3

piyty

precyzyjnie frezowana, foliowana

0,4 ym

110-130
230-260
10-15
68-73

2,66
70
16-18
2358
110-130
900

1
2
412121211

1113

180/280

21212
2-3
4-5
tak

+/-0,10
5 mm=0,80 mm

ptyty 6-12,7 mm=0,40 mm
piyty >12,7 mm=0,13 mm

-0/+10 -0/+20

wg DIN ISO 2768-1m
1.540x 3.048 /1.540 x 3.670

10 12 15 20 25 30 40

Warunkiem jest obok identycznych proceséw galwanicznych, przestrzeganie wskazéwek dotyczacych anodowania produktow G.AL

tolerancja ptaskosci zostaje okreslona wytacznie dla catych ptyt na 1000 mm, za pomoca linijki cyfrowej na specjalnym stole pomiarowym



